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Vorwort

Sehr geehrter Kunde,

durch den Kauf der Maschinensteuerung AXENT ISOBUS fur den Gro3flachenstreuer AXENT
und das angebaute Dingerstreuwerk AXIS-PowerPack bzw. LIME-PowerPack haben Sie Ver-
trauen in unser Produkt gezeigt. Vielen Dank! Dieses Vertrauen wollen wir rechtfertigen. Sie ha-
ben eine leistungsfahige und zuverlassige Maschinensteuerung erstanden. Sollten wider
Erwarten Probleme auftreten: Unser Kundendienst ist immer fiir Sie da.

K9AOAACE

Wir bitten Sie, diese Betriebsanleitung und die Betriebsanleitung der Maschine vor der In-
betriebnahme sorgféltig zu lesen und die Hinweise zu beachten.

In dieser Anleitung kénnen auch Ausriistungen beschrieben sein, die nicht zur Ausstattung lhrer
Maschinensteuerung gehoren.

Sie wissen, fir Schaden, die aus Bedienungsfehlern oder unsachgemal3em Einsatz entstehen,
kénnen Garantie-Ersatzanspriiche nicht anerkannt werden.

HINWEIS

Seriennummer der Maschinensteuerung und der Maschine beachten

Die Maschinensteuerung AXENT ISOBUS ist werkseitig auf den Grol3flachenstreuer kalibriert,
mit dem diese ausgeliefert wurde. Diese kann ohne zusatzliche Neukalibrierung nicht an eine
andere Maschine angeschlossen werden.

Tragen Sie hier bitte die Seriennummer der Maschinensteuerung und der Maschine ein. Beim
Anschluss der Maschinensteuerung an die Maschine missen Sie diese Nummern tberprufen.

Seriennummer AXENT ISOBUS Seriennummer AXENT Baujahr AXENT

Technische Verbesserungen

Wir sind bestrebt, unsere Produkte standig zu verbessern. Deshalb behalten wir uns das
Recht vor, ohne Vorankiindigung alle Verbesserungen und Anderungen, die wir an unse-
ren Geréten fur notig erachten, vorzunehmen, jedoch ohne uns dazu zu verpflichten, diese
Verbesserungen oder Anderungen auf bereits verkaufte Maschinen zu libertragen.

Gerne beantworten wir Ihnen weitergehende Fragen.
Mit freundlichen Grif3en

RAUCH
Landmaschinenfabrik GmbH
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Benutzerhinweise 1

1 Benutzerhinweise

1.1 Zu dieser Betriebsanleitung

Diese Betriebsanleitung ist Bestandteil der Maschinensteuerung
AXENT ISOBUS.

Die Betriebsanleitung enthalt wichtige Hinweise flr eine sichere, sachgerechte
und wirtschaftliche Nutzung und Wartung der Maschinensteuerung. lhre Be-

achtung hilft Gefahren zu vermeiden, Reparaturkosten und Ausfallzeiten zu ver-
mindern und die Zuverlassigkeit und Lebensdauer der Maschine zu erhéhen.

Die Betriebsanleitung ist Teil der Maschine. Die gesamte Dokumentation ist griff-
bereit am Einsatzort der Maschinensteuerung (z. B. im Traktor) aufzubewahren.

Die Betriebsanleitung ersetzt nicht Ilhre Eigenverantwortung als Betreiber und
Bediener der Maschinensteuerung AXENT ISOBUS.

1.2 Hinweise zur Darstellung
1.2.1  Anleitungen und Anweisungen

Vom Bedienungspersonal auszufiihrende Handlungsschritte sind als nummerier-
te Liste dargestellt.

1. Handlungsanweisung Schritt 1
2. Handlungsanweisung Schritt 2

Anleitungen, die nur einen einzigen Schritt umfassen, werden nicht nummeriert.
Gleiches gilt fir Handlungsschritte, bei denen die Reihenfolge ihrer Durchfiihrung
nicht zwingend vorgeschrieben ist.

Diesen Anleitungen ist ein Punkt vorangestellt:
e Handlungsanweisung

1.2.2  Aufzéhlungen

Aufzdhlungen ohne zwingende Reihenfolge sind als Liste mit Aufzéhlungspunk-
ten (Ebene 1) und Spiegelstrichen (Ebene 2) dargestellt:

e Eigenschaft A
- Punkt A
- PunktB

e Eigenschaft B

1.2.3 Verweise

Verweise auf andere Textstellen im Dokument sind mit Absatznummer, Uber-
schriftentext und Seitenangabe dargestellt:

e Beispiel: Beachten Sie auch Kapitel 3: Sicherheit, Seite 5.

Verweise auf weitere Dokumente sind als Hinweis oder Anweisung ohne genaue
Kapitel- oder Seitenangaben dargestellt:

e Beispiel: Hinweise in der Betriebsanleitung des Gelenkwellenherstellers be-
achten.



1 Benutzerhinweise

1.2.4 Menuhierarchie, Tasten und Navigation

Die Menis sind die Eintrage, die im Fenster Hauptmen( ausgelistet sind.

In den Meniis sind Untermenis bzw. MenUeintrage aufgelistet, in denen Sie
Einstellungen vornehmen (Auswahllisten, Text- oder Zahleneingabe, Funktion
starten).

Die unterschiedlichen Menus und Schaltflachen der Maschinensteuerung sind
fett dargestellt:

Die Hierarchie und der Pfad zum gewtinschten Menteintrag sind mit einem
> (Pfeil) zwischen dem Ment, dem Menteintrag bzw. den Menueintréagen ge-
kennzeichnet:

e System/Test > Test/Diagnose > Spannung bedeutet, dass Sie den
Menieintrag Spannung tber das Meni System/Test und den Menieintrag
Test/Diagnose erreichen.

- Der Pfeil > entspricht der Betétigung des Scrollrads bzw. der Schaltfla-
che am Bildschirm (Touchscreen).



Aufbau und Funktion 2

2 Aufbau und Funktion

HINWEIS

Bedingt durch die Vielzahl unterschiedlicher ISOBUS-fahiger Terminals be-
schrankt sich dieses Kapitel mit den Funktionen der elektronischen Maschinen-
steuerung ohne Angabe eines bestimmten ISOBUS-Terminals.

e Beachten Sie die Anweisungen zur Bedienung lhres ISOBUS-Terminals in
der entsprechenden Betriebsanleitung.

2.1 Display

Das Display zeigt die aktuellen Statusinformationen, Auswahl- und Eingabemdg-
lichkeiten der Maschinensteuerung an.

Die wesentlichen Informationen zum Betrieb der Maschine werden im Betriebs-
bild angezeigt.

2.1.1 Beschreibung des Betriebshildes

HINWEIS

Die genaue Darstellung des Betriebsbildes hangt von den aktuell angewahlten
Einstellungen ab.




2 Aufbau und Funktion

test !
26 m,58 I

sdde

Leerlaufz. km/h kg Rest
0 ? =

Bild 2.1: Display der Maschinensteuerung

[1] Anzeige Betriebsart der Uberladung [11] Anzeige Forderband

[2] Anzeige Vordosierschieber rechts/links [12] Anzeige Info Dingemittel (Name Dingemit-

[3] Anzeige Fillstand des Grof3flachenstreuers tel, Arbeitsbreite und Wurfscheibentyp)

[4] Aktuelle Offnungsposition Vordosierschieber Schaltflache: Anpassung in der Streutabelle
links/rechts [13] Aktuelle Ausbringmenge aus den Diingerein-

[5] Mengenveranderung rechts/links stellungen oder dem Taskcontroller

[6] Position Aufgabepunkt rechts/links Schaltflache: direkte Eingabe der Ausbring-

[7] Anzeige Fillstand Streuwerk rechts/links menge

[8] Offnungsstatus Dosierschieber rechts/links [14] Angewahlte Betriebsart

[9] Frei definierbare Anzeigefelder [15] Grenzstreumodus

[10] Wurfscheibendrehzahl rechts/links



Aufbau und Funktion 2

2.2 Anzeigefelder

Sie kénnen die drei Anzeigefelder im Betriebsbild (Bild 2.1 Position [8]) individuell
anpassen und wahlweise mit folgenden Werten belegen:

Fahrgeschwindigkeit

FlieRfaktor (FF)

ha Trip

kg Trip

m Trip

ha Rest

kg Rest

m Rest

Leerlauf (Zeit bis zur nachsten Leerlaufmessung)
Drehmoment fiir den Wurfscheibenantrieb

Bandgeschwindigkeit in mm/s

<Fertiliser name>

3000 kg/ha
TC & | 15 m,512

RAUH _<xsvs

0,0 8547 0
km/h kg Rest mm/s
Bild 2.2:

[1] Anzeigefeld 1
[2] Anzeigefeld 2
[3] Anzeigefeld 3
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Aufbau und Funktion

Anzeige auswahlen

1.

Auf das jeweilige Anzeigefeld im Touchscreen driicken.

> Das Display listet die moglichen Anzeigen auf.

Den neuen Wert markieren, mit dem das Anzeigefeld belegt werden soll.
Schaltflache OK drucken.

> Das Display zeigt das Betriebsbild. Im jeweiligen Anzeigefeld finden
Sie jetzt den neuen Wert eingetragen.
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2.3 Bibliothek der verwendeten Symbole

Die Maschinensteuerung AXENT ISOBUS zeigt Symbole fur die Menis und die
Funktionen am Bildschirm.

2.3.1 Navigation

Symbol Bedeutung

nach links; vorherige Seite

nach rechts; nachste Seite

Zurtick zum vorherigen Menu

r 7 | Zurtick zum Hauptmeni

Wechseln zwischen Betriebsbild und Menifenster

Abbruch, Dialogfenster schlieRen

Bestatigen von Warnmeldungen
ACK g g




2 Aufbau und Funktion

2.3.2 Menus

Symbol Bedeutung
r ~ |Aus einem MenUfenster direkt ins Hauptmeni wechseln
[ 4

Wechseln zwischen Betriebsbild und MenUlfenster

Arbeitsscheinwerfer SpreadLight

Abdeckplane

Maschineneinstellungen

Schnellentleerung

i
4

s

-
25

System/Test

Information

=1 (7}
Jﬁ -

Wiegen-Tripzéhler

g




Aufbau und Funktion

2.3.3 Symbole Betriebsbild

Bedeutung

Automatische Uberladung ist aktiv

Manuelle Uberladung ist aktiv

Betriebsart AUTO km/h + AUTO kg

Betriebsart AUTO km/h

Betriebsart MAN km/h

Betriebsart MAN Skala

Warnsymbol: die Abdeckhaube ist offen

AXIS-PowerPack
Grenzstreumodus

AXIS-PowerPack
Randstreumodus

Wechseln zwischen Betriebsbild und Menifenster

Rucksetzen der Offnungsstellung der Vordosierschieber auf den

voreingestellten Offnungswert.

Regelung der Ausbringmenge starten

Der Streubetrieb ist gestartet; Regelung der Ausbringmenge
stoppen
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10

Symbol Bedeutung
Wurfscheiben starten
%
2
.f Die Wurfscheiben drehen; Wurfscheiben stoppen
e Auswahl der Offnungsstellung fiir die Vordosierschieber (%)
Sy im manuellen Modus
LR e Auswahl der Mehr-/Mindermenge auf die linke, die rechte
oder beide Streuseiten (%)
Mengenanderung + (Plus)
=il UC
+ 10 %
- Mengenanderung - (Minus
— g g-( )
=i uC
10 %
— Mengenanderung links + (Plus)
1]
+ 10%
— Mengenanderung links - (Minus)
1]
- 10%
Mengenanderung rechts + (Plus)
[1]
+ 10%
= Mengenanderung rechts - (Minus)
[ 1]
10 %
Manuelle Mengenénderung + (Plus)
=i uC
+ MAN
. Manuelle Mengené&nderung - (Minus
— g g-( )
=i uC
- MAMN
Wurfscheibendrehzahl erhdhen (Plus)
RPM
n
Wurfscheibendrehzahl reduzieren (Minus)
RPM
(N
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Symbol

Bedeutung

T

Streuseite links inaktiv

Streuseite links aktiv

ol -

|
4

Streuseite rechts inaktiv

Streuseite rechts aktiv

al

-

Teilbreite rechts reduzieren (Minus)

D4

Teilbreite rechts erhéhen (Plus)

Grenzstreufunktion/TELIMAT rechts aktivieren

Grenzstreufunktion/TELIMAT rechts aktiv

AXIS-PowerPack
Grenzstreufunktion links aktivieren

AXIS-PowerPack
Grenzstreufunktion links aktiv

Verlust des GPS-Signals (GPS J1939)

Mindestmassenstrom ist unterschritten

FENEE

Maximalmassenstrom ist Giberschritten

11
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Andere Symbole

Symbol

Bedeutung

Leerlaufmessung starten, im Hauptmenu

AXIS-PowerPack
Grenzstreumodus im Hauptmeni

AXIS-PowerPack
Randstreumodus im Hauptmendi

Manuelle Uberladung starten

Manuelle Uberladung ist aktiv; Uberladung stoppen

Offnung der Vordosierschieber vergroRern + (Plus)

Offnung der Vordosierschieber reduzieren - (Minus)

Geschwindigkeit des Forderbands vergroRern (Plus);

Py Nur bei Terminals mit 2x6 Funktionstasten

p——

_ Geschwindigkeit des Foérderbands reduzieren (Minus);
DE Nur bei Terminals mit 2x6 Funktionstasten

p—
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Strukturelle Menttbersicht

2.4

AXENT mit AXIS-PowerPack
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AXENT mit LIME-PowerPack
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Anbau und Installation 3

3

3.1

3.2

Anbau und Installation

Anforderungen an den Traktor

Uberprifen Sie vor Anbau der elektronischen Maschinensteuerung, ob Ihr Trak-
tor folgende Anforderungen erfullt:

e Mindestspannung 11 V muss immer gewahrleistet sein, auch wenn mehrere
Verbraucher gleichzeitig angeschlossen sind (z. B. Klimaanlage, Licht).

Die Zapfwellendrehzahl ist auf 1000 U/min einstellbar und muss eingehalten
werden.

HINWEIS

Bei Traktoren ohne lastschaltbare Getriebe muss die Fahrgeschwindigkeit
durch eine richtige Getriebeabstufung so gewahlt werden, dass sie einer Zapf-
wellendrehzahl von 1000 U/min entspricht.

e 9-polige Steckdose (ISO 11783) am Traktorheck zur Verbindung der Maschi-
nensteuerung mit dem ISOBUS.

Die Stromversorgung der Maschinensteuerung erfolgt iber die 9-polige ISOBUS-
Steckdose am Traktorheck.

HINWEIS

Wenn der Traktor keine 9-polige Steckdose am Heck besitzt, kann ein Traktor-
einbausatz mit 9-poliger Steckdose (ISO 11783) als Sonderausstattung zuge-
kauft werden.

e Der Traktor muss das Geschwindigkeitssignal auf den ISOBUS zur Verfu-
gung stellen.

HINWEIS

Stellen Sie bei lhrem Handler sicher, dass Ihr Traktor tber die notwendigen An-
schlisse und Steckdosen verflgt.

e Aufgrund der zahlreichen Konfigurationen Traktor/Maschine/Terminal un-
terstitzt Ihr Handler bei der Auswahl des richtigen Anschluss

Anschllisse, Steckdosen

HINWEIS

Wenn Sie das Terminal an eine bereits vorhandene ISOBUS-Grundausriistung
anschliel3en wollen, prufen Sie vorher deren Kompatibilitat nach internationa-
ler Norm ISO 11783 ,Tractors and machinery for agriculture and forestry - Se-
rial control and communications data network®.

15



3 Anbau und Installation

HINWEIS

Einzelheiten zum Anschluss Ihres Terminals entnehmen Sie der Betriebsanlei-
tung des Terminal-Herstellers.

3.2.1 ISOBUS-Terminal anschlieRen

HINWEIS

Beachten Sie die mitgelieferte Betriebsanleitung Ihres Terminals.

Fuhren Sie die Arbeitsschritte in folgender Reihenfolge durch.

e Eine geeignete Stelle in der Traktorkabine (im Blickfeld des Fahrers) aus-
wahlen, an der Sie das ISOBUS-Terminal befestigen.

Das ISOBUS-Terminal mit der Geratehalterung in der Traktorkabine befes-
tigen.

16



Anbau und Installation 3

3.2.2  Ubersicht der Aktoren und Sensoren

HINWEIS

Die folgenden Ubersichten stellen keine genaue Lage der Aktoren und Senso-
ren an der Maschine dar. Dieses Unterkapitel dient lediglich der Information
Uber die durch die Elektronik betéatigten Baugruppen und Sensoren.

Bild 3.1:  Ubersicht der Aktoren und Sensoren am GroRflachenstreuer AXENT

[1] Abdeckplane [5]
[2] Leermeldesensor [6]
[3] Ruttlermotor (Option) [7]
[4] Winkelsensor Achse [8]
Wiegezellen hinten links/rechts
Lenkzylinder (Option) [9]

Sperrventil Lenkachse A/B (Option)

Wiegezellen vorne links/rechts
Winkelsensor Deichsel
Hydraulikblock mit Ventilen
Oltemperatursensor

Olkihler

Schwimmerschalter Hydraulikkreis

17
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Bild 3.2: Ubersicht der Aktoren und Sensoren am GroRflachenstreuer AXENT und

[1]
(2]

3]
[4]

[5]
[6]
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Dungerstreuwerk AXIS-PowerPack

Abkdammwalze [7] Aktuator Aufgabepunkt links
Bandantrieb [8] Aktuator Dosierschieber links
Banddrehzahl-Sensor Ruhrwerk links

Geschwindigkeitssensor (am rechten Rad) [9] Schnittstellenstecker fir die Streuwerke
Aktuator Dosierschieber rechts [10] Ultraschallsensoren

Ruhrwerk rechts [11] Hydraulikzylinder Vordosierschieber
Aktuator Aufgabepunkt rechts [12] Schalter Abdeckhaube

FAG Sensor im Hydraulikmotor links/rechts

Am Kalkstreuwerk LIME-PowerPack sind folgende Aktoren und Sensoren
eingebaut:

e Drucksensoren Hydraulikmotoren (links/rechts und Rucklauf)
e Drehzahlsensor links/rechts fur die Wurfscheiben



Bedienung AXENT ISOBUS 4

4 Bedienung AXENT ISOBUS

A VORSICHT

Verletzungsgefahr durch austretendes Diingemittel

A Bei einer Storung kdnnen sich die Schieber wahrend der Fahrt
zum Streuort unerwartet 6ffnen. Es besteht Rutsch- und Verlet-
zungsgefahr fir Personen durch austretendes Diingemittel.

P Vor der Fahrt zum Streuort die elektronische Maschinen-
steuerung AXENT ISOBUS unbedingt ausschalten.

4.1 Maschinensteuerung einschalten

Voraussetzungen:

e Die Maschinensteuerung ist korrekt an den Grof3flachenstreuer und an den
Traktor angeschlossen (Beispiel siehe Kapitel 3.2.1: ISOBUS-Terminal an-
schlieRen, Seite 16).

e Die Mindestspannung von 11 V ist gewahrleistet.

HINWEIS

Die Betriebsanleitung beschreibt die Funktionen der Maschinensteuerung
AXENT ISOBUS ab der Software-Version 03.10.00.

1. Maschinensteuerung starten.

> Nach wenigen Sekunden erscheint die Startoberflache der Maschinen-
steuerung.

> Kurz darauf zeigt die Maschinensteuerung fir wenige Sekunden das
Aktivierungsmend.

2. Entertaste dricken.
1J D> Anschlieend erscheint das Betriebsbild.

19



4 Bedienung AXENT ISOBUS

Abfrage des Zustands der Abdeckhaube

Die Abdeckhaube ist eine wichtige Schutzeinrichtung fur den sicheren Betrieb
der Maschine. Sie kénnen keine Uberladung durchfiihren, wenn die Abdeckhau-
be offen ist.

Die Abdeckhaube ist mit einem Schalter ausgertistet. Der Schalter meldet die of-
fene bzw. geschlossene Position der Abdeckhaube an die Maschinensteuerung
zurtck. Wenn die Abdeckhaube offen ist, stoppen alle Uber die Maschinensteu-
erung angesteuerten Verbraucher (Férderband, Vordosierschieber, Abkdmm-
walze, Abdeckplane).

HINWEIS

Wenn die Abdeckhaube offen ist, erscheint eine Fehlermeldung am Bildschirm.
Siehe 6.1: Bedeutung der Alarmmeldungen, Seite 105

e Alle Ausgange sind spannungslos, alle Funktionen sind deaktiviert,

1. Abdeckhaube schliel3en.
Siehe dazu die Betriebsanleitung Ihrer Maschine.

2. ACK-Taste dricken.
> Die Alarmmeldung ist quittiert und erlischt.

Solange die Abdeckhaube offen ist, erscheint das Warnsymbol im oberen Be-
reich des Betriebsbilds.

20



Bedienung AXENT ISOBUS 4

4.2 Navigation in den Menus

HINWEIS

Sie finden wichtige Hinweise zur Darstellung und Navigation zwischen den Me-
nis im Kapitel 1.2.4: Meniihierarchie, Tasten und Navigation, Seite 2.

Im Folgenden beschreiben wir den Aufruf der Menis bzw. Menlieintrage durch
Beriihren des Touchscreens oder Driicken der Funktionstasten.

e Beachten Sie die Betriebsanleitung des verwendeten Terminals.

Hauptmenu aufrufen

e Die Funktionstaste Betriebsbild/Hauptmen( dricken. Siehe 2.3.2: Menis
Seite 8.

> Im Display erscheint das Hauptmen.

Unterment durch den Touchscreen aufrufen:
e Schaltflache des gewiinschten Untermeniis driicken.

Fenster erscheinen, die zu unterschiedlichen Aktionen auffordern.
e Texteingabe

e \Werteingabe

e Einstellungen tber weitere Untermenis

HINWEIS

Nicht alle Parameter werden gleichzeitig in einem Menufenster dargestellt. Sie
konnen mit dem Pfeil nach links/rechts zum angrenzenden Fenster springen.

Menil verlassen

— e Einstellungen durch Driicken der Taste Zuriick bestatigen.
<§é‘ > Sie kehren in das vorhergehende Menii zuriick.
——) e Taste Betriebsbild/Hauptmeni driicken.
'!r'h%ﬂ'l > Sie kehren in das Betriebsbild zuriick.
PR e ESC-Taste drucken.
ESC) > Die vorherigen Einstellungen bleiben erhalten.
o > Sie kehren in das vorhergehende Menii zuriick.
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4 Bedienung AXENT ISOBUS

4.3 Funktionsbechreibung AXENT ISOBUS: Statusanzeige

Die Bedieneinheit AXENT ISOBUS informiert Sie tUber die aktuellen Fillstande
und Sensorzustande des Grol3flachenstreuers und des angebauten Streuwerks
AXIS-PowerPack oder LIME-PowerPack.

4.3.1  Streumittelférderung

Das AXENT Forderband lauft mit der Offnung der AXENT-Vordosierschieber an.
Das Streumittel fliel3t dann aus dem Auslauf in das Streuwerk AXIS-PowerPack

oder LIME-PowerPack ein.

300 mm 157 mm

EON

H(2)
O

e | e

Bild 4.1: Anzeige gedffnete Vordosierschieber

[1] Offene Vordosierschieber
[2] Stehendes Férderband
[3] Laufendes Férderband

22



Bedienung AXENT ISOBUS 4

4.3.2 AXENT-Behélter leer

HINWEIS

Der Fillstandsensor hat keine Funktion, wenn kg Leermelder aktiv ist.
e Siehe ,Maschinen-Einstellungen* auf Seite 48.

Der Fullstandsensor fir den AXENT-Behaélter liegt nicht am Behalterboden.

Zum Zeitpunkt der Leermeldung befindet sich meist noch gentugend Streumittel
im Behalter fiir einige Uberladungen.

Trotz der Alarmmeldung versucht die Maschinensteuerung AXENT ISOBUS die
komplette Restmenge zu Uberladen.

275 mm 275 mm

(2] 12.4 85
kg Rest km/h mm/s

’

Bild 4.2: Fillstandanzeige AXENT-Behalter
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4 Bedienung AXENT ISOBUS
4.4 Hauptmeni
ar Hauptmenu
I 2L &
Spread- Betriebs- Abdeck-
Light bild plane
=L = &
- = ¥
Dlinger Masch . Schnell-
Einstell. Einstell. entleerung
5Y5 /.
== I
TEST C_S 23]
System / Info wWiegen -
Test Tripzahler
Bild 4.3: Hauptmeni AXENT ISOBUS
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Das Hauptmeni zeigt Ihnen die mdglichen Untermenis an.

Einstellungen

betrieb

Untermeni Bedeutung Beschreibung
SpreadLight Ein-/Ausschalten der Arbeitsschein- Seite 76
werfer
Betriebsbild Wechselt auf das AXENT Betriebsbild
Abdeckplane Offnen/SchlieRen der Abdeckplane Seite 74
AXIS-PowerPack
Dunger Einstellungen zu Streustoff und Streu- Seite 25

LIME-PowerPack
Seite 43

Funktionen fir den Wiegebetrieb

Maschinen Einstel-| Einstellungen zu Traktor und Grof3fla- | Seite 48

lungen chenstreuer

Schnellentleerung | Direkter Aufruf des Menus zur Schnel- | Seite 61
lentleerung des Grol3flachenstreuers

System/Test Einstellungen und Diagnose der Ma- | Seite 63
schinensteuerung

Info Anzeige der Maschinenkonfiguration | Seite 70

Wiegen-Tripzahler | Werte zur geleisteten Streuarbeit und | Seite 70

Zusétzlich zu den Untermenis kénnen Sie im Hauptmeni Funktionstasten an-

waéahlen.

e Siehe 2.3: Bibliothek der verwendeten Symbole, Seite 7.
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4.5 Dungereinstellungen far AXIS-PowerPack

HINWEIS

Die Maschinensteuerung erkennt das angebaute Streuwerk automatisch nach
dem AnschlieRen des ISOBUS Steckers am Grof3flachenstreuer AXENT.

Einige Menteintrage unterscheiden sich je nach dem, wenn das Diingerstreu-
werk AXIS-PowerPack oder das Kalkstreuwerk LIME-PowerPack angebaut ist.

In diesem Menl nehmen Sie die Einstellungen zum Diingemittel und zum Streu-

= .
— betrieb vor.
a e Menil Hauptment > Dinger Einstellungen aufrufen.
= =
—C = =N i e H=0:1
Kartoffeldinger RRM|
18'|Mi5chdﬁnger NPK [ Normaldrehzahl 900
=0 — :
@-‘AUSb!‘- (kg/ha) 170 @ Wurfscheibe S6
‘E@E]:Arbeitsbreite (m) 36.00 Grenze v
§f Fliessfaktor 1.00 2\3% Grenzstreudrehzahl 750
o (@)
Y Aufgabepunkt 6.0 mj Grenzstreu AGP 5.0
g Abdrehprobe starten 33 Ei Grenzstr.Menge (%) -20

Bild 4.4: Menu Dlnger Einstellungen, Reiter 1 und 2

- =2

‘> 1 2 |3]| a <> FN BN N
S

Normal v "#) optiPoint berechnen

=2 Anbauhshe |50/50

|<Fertiliser manufacturer=

til 3l
;‘:/{Ja" GPS-Control Info

Lo

| <Chemical composit.>

E Dingerklasse | N1

L Weitenkennwert | 100

Bild 4.5: Menu Dunger Einstellungen, Reiter 3 und 4

HINWEIS

Nicht alle Parameter werden gleichzeitig am Bildschirm dargestellt. Sie kdnnen mit
dem Pfeil nach links/rechts zum angrenzenden Menufenster (Reiter) springen.
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Unterment Bedeutung/Mogliche Werte Beschreibung

Dungername Angewahltes Dungemittel aus der | Seite 40
Streutabelle

Ausbr. (kg/ha) Eingabe Sollwert der Ausbringmen- | Seite 28
ge in kg/ha

Arbeitsbreite (m) Festlegung der zu streuenden Seite 29
Arbeitsbreite

Fliessfaktor Eingabe FlieR3faktor des verwende- |Seite 31

ten Dingemittels

Aufgabepunkt

Eingabe des Aufgabepunkts

Beachten Sie
dazu die Be-
triebsanleitung
der Maschine

Seite 31

Abdrehprobe starten | Aufruf Untermend zur Durchfuhrung | Seite 32
der Abdrehprobe

Normaldrehzahl Eingabe der gewtlinschten Wurf- Seite 35

scheibendrehzahl

Wirkt sich auf die EMC-Massen-
stromregelung aus

Wurfscheibe

Einstellung des am AXIS-Power-
Pack montierten Wurfscheibentyps

Wirkt sich auf die EMC-Massen-

Typ auswéhlen:
e Si

e S4
stromregelung aus <6
[ ]
Hinweis: Wurfscheibe U2 gilt nur fur
LIME-PowerPack e S8
e SI10
e S12
Grenze/Rand Auswahl der gewtinschten Din- Seite 36
gungsart, sortiert nach Rand- und
Grenzstreuen
Grenzstreudrehzahl Voreinstellung der Drehzahl im Eingabe in sepa-

Grenzstreumodus

ratem Eingabe-
fenster

Grenzstreu AGP

Voreinstellung des Aufgabepunkts
im Grenzstreumodus

Eingabe in sepa-
ratem Eingabe-
fenster

Grenzstreumenge

Voreinstellung der Mengenreduzie-
rung im Grenzstreumodus

Eingabe in sepa-
ratem Eingabe-
fenster

Dungungsart: Nor-
mal/Spat

Auswahl der gewtinschten Din-
gungsart, sortiert nach Normaldin-
gung und Spéatdingung

Auswahl| mit
Pfeiltasten
Bestatigung
durch Driicken
der Entertaste
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4

Untermen( Bedeutung/Mogliche Werte Beschreibung

Anbauhothe Keine Funktion

Hersteller Eingabe des Diungemittelherstellers

Zusammensetzung Prozentualer Anteil der chemischen

Zusammensetzung

Dungerklasse Auswabhlliste Auswahl mit
Pfeiltasten
Bestatigung

durch Dricken
der Entertaste

Weitenkennwert

Eingabe des Weitenkennwerts aus
der Streutabelle. Erfoderlich zur Be-
rechung von OptiPoint

OptiPoint berechnen | Eingabe der GPS Control Parameter | Seite 37

Abstand ein (m) Eingabe Einschaltabstand

Abstand aus (m) Eingabe Ausschaltabstand

GPS Control Info Anzeige Information der GPS Seite 39
Control Parameter

Streutabelle Verwaltung von Streutabellen Seite 40
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45.1

Ay

28

Ausbringmenge

In diesem Menl kénnen Sie den Sollwert der gewiinschten Ausbringmenge ein-
geben.

Ausbringmenge eingeben:
1. Menul Dunger Einstellungen > Ausbr. (kg/ha) aufrufen.
D> Im Display erscheint die momentan gtiltige Ausbringmenge.
2. Den neuen Wert in das Eingabefeld eintragen.
3. OK driicken.
D> Der neue Wert ist in der Maschinensteuerung gespeichert.

Sie kénnen ebenfalls die Ausbringmenge direkt Uber das Betriebsbild eingeben
bzw. anpassen.

1. Im Touchscreen Schaltflache Ausbringmenge [1] driicken.

> Das Zahleingabefenster ¢ffnet.

(
Kala
750 kg/ha at

_ 36 m,S12
o) [P
/o
U 200 mm
l (o]
| |
ryrCl R
L% R
M
lew/
C
1o m 846  RPM 200 a
=
=
(o du)
=
.-2‘ 19 : 57 0.0 8130
[5'_):21 Leerlaufz. km/h kg Rest
A

Bild 4.6:  Ausbringmenge im Touchscreen eingeben

[1] Schaltflache Ausbringmenge
[2] Schaltflache Streutabelle

2. Den neuen Wert in das Eingabefeld eintragen.
3. OK driicken.
D> Der neue Wert ist in der Maschinensteuerung gespeichert.



Bedienung AXENT ISOBUS 4

4.5.2

4.5.3

Arbeitsbreite

In diesem Menu kénnen Sie die Arbeitsbreite (in Metern) festlegen.
1. Meniu Dinger Einstellungen > Arbeitsbreite (m) aufrufen.
> Im Display erscheint die momentan eingestellte Arbeitsbreite.
2. Den neuen Wert in das Eingabefeld eintragen.
3. OK dricken.
D> Der neue Wert ist in der Maschinensteuerung gespeichert.

Flie3faktor

Der Flie3faktor liegt im Bereich zwischen 0,2 bis 1,9. Bei gleichen Grundeinstel-
lungen (km/h, Arbeitsbreite, kg/ha) gilt:

e Bei Erhdhung des Fliel3faktors reduziert sich die Dosiermenge.
e Bei Verringerung des Fliel3faktors erhdht sich die Dosiermenge.

Eine Fehlermeldung erscheint, sobald der Fliel3faktor aul3erhalb des vorgegebe-
nen Bereichs liegt. Siehe 6: Alarmmeldungen und mogliche Ursachen, Seite 105.

Wenn Sie Bio-Dungemittel oder Reis streuen, mussen Sie den Mindestfaktor auf
0.2 reduzieren. Damit vermeiden Sie das standige Erscheinen der Fehlermel-
dung.

Ist hnen der Fliel3faktor aus friiheren Abdrehproben oder aus der Streutabelle
bekannt, geben Sie ihn in dieser Auswahl manuell ein.

HINWEIS

Uber das Menii Abdrehprobe starten kann der FlieRfaktor mithilfe der Maschi-
nensteuerung ermittelt und eingetragen werden. Siehe Kapitel 4.5.5: Abdreh-
probe, Seite 32

Mit dem Duingerstreuwerk AXIS-PowerPack und der Betriebsart
AUTO kg + AUTO km/h erfolgt die Ermittlung des Fliel3faktors durch die EMC-
Massenstromregelung.

HINWEIS

Die Fliel3faktor-Berechnung hangt von der verwendeten Betriebsart ab. Weitere
Information tber den FlieRfaktor finden Sie im Kapitel 4.7.1: AUTO/MAN Be-
trieb, Seite 51.
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Fliel3faktor eingeben:
1. Menu Dunger Einstellungen > Fliessfaktor aufrufen.

> Im Display erscheint der momentan eingestellte Fliel3faktor.
2. Wert aus der Streutabelle in das Eingabefeld eintragen.

HINWEIS

Sollte Ihr Diingemittel nicht in der Streutabelle aufgefiihrt sein, dann geben Sie
den FlieRfaktor 1,00 ein.

In der Betriebsart AUTO km/h empfehlen wir dringend, eine Abdrehprobe
durchzufiihren, um den Flie3faktor fur dieses Diingemittel exakt zu ermitteln.

3. OK dricken.
D> Der neue Wert ist in der Maschinensteuerung gespeichert.

HINWEIS

Wir empfehlen, beim Dingerstreuwerk AXIS-PowerPack (Betriebsart

AUTO km/h + AUTO kg) die Anzeige des FlieRfaktors im Betriebsbild. Auf die-
se Weise kdnnen Sie die FlieRfaktorregelung wahrend der Streuarbeit beobach-
ten. Siehe 2.2: Anzeigefelder, Seite 5

Mindestfaktor

Gemal des eingegebenen Werts des Flie3faktors stellt die Maschinensteuerung
den Mindestfaktor automatisch auf einen der folgenden Werte:

e Mindestfaktor ist 0,2 wenn der Eingabewert kleiner als 0,5 ist.

e Mindestfaktor ist auf 0,4 zurlickgesetzt, sobald Sie einen Wert Gber 0,5 ein-
geben.
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454  Aufgabepunkt

ey Die Einstellung des Aufgabepunkts erfolgt beim Diingerstreuwerk AXIS-Power-
~ 7 Pack mit elektrischer Aufgabepunktverstellung.
AK 1. Menu Dunger Einstellungen > Aufgabepunkt aufrufen.
2. Position fur den Aufgabepunkt aus der Streutabelle ermitteln.
3. Den ermittelten Wert in das Eingabefeld eingeben
4. OK dricken.
> Das Fenster Diinger Einstellungen erscheint mit dem neuen Aufgabe-

punkt im Display.

Bei einer Blockade des Aufgabepunkts erscheint der Alarm 17; Siehe Kapitel 6.1:
Bedeutung der Alarmmeldungen, Seite 105.

A VORSICHT

Verletzungsgefahr durch automatische Verstellung des Auf-

A gabepunkts
Nach Betatigung der Start/Stop Funktionstaste wird der Aufgabe-
punkt automatisch mittels elektrischer Stellzylinder auf den vorein-
gestellten Wert angefahren. Dies kann Verletzungen verursachen.

» Vor der Betatigung von Start/Stop sicherstellen, dass sich
keine Personen im Gefahrenbereich der Maschine aufhal-
ten.

» Alarm Aufgabepunkt anfahren mit Start bestatigen.
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455 Abdrehprobe
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HINWEIS

Das Menlu Abdrehprobe starten ist fir Wiegestreuer und fur alle Maschinen in
der Betriebsart AUTO km/h + AUTO kg gesperrt. Dieser MenUpunkt ist inaktiv.

In diesem Menl ermitteln Sie den FlieRR3faktor auf Basis einer Abdrehprobe und
speichern ihn in der Maschinensteuerung.

Fuhren Sie die Abdrehprobe durch:
e vor der ersten Streuarbeit.

e wenn sich die Dingemittelqualitat stark verandert hat (Feuchtigkeit, hoher
Staubanteil, Kornbruch).

e wenn eine neue Dingemittelsorte verwendet wird.

Die Abdrehprobe muss entweder bei laufender Zapfwelle im Stand oder wahrend
einer Fahrt auf einer Teststrecke durchgefiihrt werden.

e Beide Wurfscheiben abnehmen.
e Aufgabepunkt auf Abdrehprobenposition (Wert 0) bringen.

Arbeitsgeschwindigkeit eingeben:
1. Menu Diunger Einstellungen > Abdrehprobe starten aufrufen.
2. Mittlere Arbeitsgeschwindigkeit eingeben.

Dieser Wert wird flr die Berechnung der Schieberstellung bei der Abdrehprobe
bendtigt.

3. Schaltflache Weiter driicken.
> Der neue Wert wird in der Maschinensteuerung gespeichert.
> Im Display erscheint die zweite Seite der Abdrehprobe.

Teilbreite auswahlen:

4. Streuerseite bestimmen, an der die Abdrehprobe durchgefuhrt werden soll.
e Funktionstaste der Streuerseite links driicken oder
e Funktionstaste der Streuerseite rechts dricken.

> Das Symbol der ausgewahlten Streuerseite ist rot hinterlegt.
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A WARNUNG

Verletzungsgefahr wéhrend der Abdrehprobe

A Drehende Maschinenteile und austretendes Dingemittel kénnen
zu Verletzungen fihren.

» Vor dem Start der Abdrehprobe sicherstellen, dass alle
Voraussetzungen erfllt sind.

P Kapitel Abdrehprobe in der Betriebsanleitung der
Maschine beachten.

5. Start/Stop dricken.
START

STOP > Der Dosierschieber der zuvor ausgewahlten Teilbreite 6ffnet sich, die Ab-
drehprobe startet.

HINWEIS

Sie kbénnen die Abdrehprobenzeit jederzeit durch Betétigung der ESC-Taste ab-
brechen. Der Dosierschieber schlief3t sich und das Display zeigt das Menl
Dinger Einstellungen.

HINWEIS

Fur die Genauigkeit des Ergebnisses spielt die Abdrehprobenzeit keine Rolle.
Es sollten aber mindestens 20 kg abgedreht werden.

6. Start/Stop erneut driicken.
> Die Abdrehprobe ist beendet.
> Der Dosierschieber schlief3t.
> Das Display zeigt die dritte Seite der Abdrehprobe.

FlieRRfaktor neu berechnen

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch rotierende Maschinenteile

A Das Beriihren von rotierende Maschinenteilen (Gelenkwelle,
Naben) kann zu Prellungen, Schirfungen und Quetschungen fiih-
ren. Korperteile oder Gegenstande kdnnen erfasst oder eingezogen
werden.

P Motor des Traktors abstellen.

» Hydraulik ausschalten und diese gegen unbefugtes Ein-
schalten sichern.

7. Abgedrehte Menge wiegen (Leergewicht des Auffangbehalters bericksichti-
gen).
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Gewicht unter dem MenUeintrag Abgedrehte Menge eingeben.
OK drilicken.

> Der neue Wert ist in der Maschinensteuerung gespeichert.
> Das Display zeigt das Menu Fliel3faktor Berechnung.

HINWEIS

Der FlieRfaktor muss zwischen 0,4 und 1,9 liegen.

10. FlieRfaktor festlegen.

Zur Ubernahme des neu berechneten FlieRfaktors, Schaltflache FlieRRfaktor
bestatigen driicken.

Zur Bestatigung des bisher gespeicherten FlieRfaktors ESC dricken.
D> Der FlieRfaktor wird gespeichert.
D> Das Display zeigt den Alarm Aufgabepunkt anfahren.

A VORSICHT

Verletzungsgefahr bei der automatischen Verstellung des

& Aufgabepunkts
Das Display zeigt den Alarm Aufgabepunkt anfahren. Nach

Betatigung der Start/Stop Funktionstaste, fahrt der Aufgabepunkt
automatisch mittels elektrischer Stellzylinder auf den voreinge-
stellten Wert. Dies kann Verletzungen und Sachschaden verursa-
chen.

» Vor Betatigung von Start/Stop sicherstellen, dass sich
keine Personen im Gefahrenbereich der Maschine aufhal-
ten.
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45.6 Wurfscheibentyp

HINWEIS

Fir eine optimale Leerlaufmessung prufen Sie die korrekten Eingaben im
Menu Diinger Einstellungen.

e Die Eingaben in den Menueintragen Wurfscheibe und Normaldrehzahl
missen mit den tatsachlichen Einstellungen Ihrer Maschine tbereinstim-
men.

Der montierte Wurfscheibentyp ist in der Bedieneinheit werkseitig vorprogram-
miert. Falls Sie andere Wurfscheiben auf Ihrer Maschine montiert haben, geben
Sie den richtigen Typ in die Bedieneinheit ein.

1. Menul Dunger Einstellungen > Wurfscheibe aufrufen.
2. Wurfscheibentyp in der Auswabhlliste aktivieren.

> Das Display zeigt das Fenster Diinger Einstellungen mit dem neuen
Wurscheibentyp.

457 Drehzahl

HINWEIS

Fur eine optimale Leerlaufmessung prifen Sie die korrekten Eingaben im
Meni Diunger Einstellungen.

e Die Eingaben in den Menieintragen Wurfscheibe und Normaldrehzahl
mussen mit den tatséchlichen Einstellungen Ihrer Maschine tbereinstim-
men.

Die eingestellte Zapfwellendrehzabhl ist in der Bedieneinheit werkseitig auf
750 U/min vorprogrammiert. Falls Sie eine andere Zapfwellendrehzahl einstellen
mdchten, dndern Sie den gespeicherten Wert in der Bedieneinheit.

1. Menl Dunger Einstellungen > Normaldrehzahl aufrufen.
2. Drehzahl eingeben.

D> Das Display zeigt das Fenster Duinger Einstellungen mit der neuen
Drehzahl.
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458 Grenzstreumodus

In diesem Meni kdnnen Sie den passenden Streumodus am Feldrand auswéhlen.

=Q=. 49%

_¢1|2|345 _c1|2|345

RPM 1100 RPM| 900
e Normaldrehzahl g Normaldrehzahl

@ Wurfscheibe I S6 /@ @ Wurfscheibe I S6
Rand .r/ ,Grenze v
REM REM

n Grenzstreudrehzahl I 800 @ n Grenzstreudrehzahl I 750
g':fﬁrenzstreu AGP I 9.5 fJ"n.:?i‘?'C-.r‘enzstreu AGP I SH0
E! Grenzstr.Menge (%) | (c] El Grenzstr.Menge (%) | -20

Bild 4.7: Einstellwerte Grenzstreumodus

[1] Randstreuen
[2] Grenzstreuen

Meni Dunger Einstellungen aufrufen.
Zum Reiter 2 wechseln.
Grenzstreumodus Rand oder Grenze anwéhlen.

> Nur die Werte der unteren 3 Einstellmeniis passen sich dem angewahi-
ten Modus an. Die Mentinamen bleiben unveréndert.

4. Bei Bedarf Drehzahl, Aufgabepunkt oder Mengenreduzierung gemaf den
Angaben in der Streutabelle anpassen.

45,9 Grenzstreu-Menge

In diesem Menl kdnnen Sie die Mengenreduzierung (in Prozent) festlegen. Die-
iE se Einstellung wird bei Aktivieren der Grenzstreufunktion verwendet.
.

HINWEIS

Wir empfehlen eine Mengenreduzierung auf der Grenzstreuseite um 20 %.

Grenzstreu-Menge eingeben:
1. Menul Dunger Einstellungen > Grenzstreu-Menge aufrufen.
2. Wert in das Eingabefeld eingeben und bestatigen.

D> Das Fenster Diinger Einstellungen erscheint mit der neuen Grenzstreu-
Menge im Display.
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4

4.5.10 OptiPoint berechnen

Im Menu OptiPoint berechnen geben Sie die Parameter zur Berechnung der

optimalen Einschalt- bzw. Ausschaltabstande im Vorgewende ein.

Fur eine genaue Berechnung ist die Eingabe des Weitenkennwerts des verwen-

deten Dingemittels sehr wichtig.

HINWEIS

Den Weitenkennwert fir das von Ihnen eingesetzte Dingemittel entnehmen Sie

der Streutabelle Ihrer Maschine.

=

Wert eingeben.

N

Im Meniu Dunger Einstellungen > Weitenkennwert den vorgegebenen

Meni Diinger Einstellungen > OptiPoint berechnen aufrufen.
> Die erste Seite des Menis OptiPoint berechnen erscheint.

HINWEIS

Die angegebene Fahrgeschwindigkeit bezieht sich auf die Fahrgeschwindigkeit

im Bereich der Schaltpositionen! Siehe Kapitel 5.3.7: GPS-Control, Seite 99.

3.
> Das Display zeigt die zweite Seite des Mends.
4. OK dricken.
5. Schaltflache Weiter driicken.
> Das Display zeigt die dritte Seite des Mends.
>

Empfohlene Abstande
mit Bezug zum Feldrand

/‘“_E__ Abstand ein (m)

K

4__ Abstand aus (m)

o

OK Werte iibernehmen

| 9.8e

Byo
()

Bild 4.8:  OptiPoint berechnen, Seite 3

Mittlere Fahrgeschwindigkeit im Bereich der Schaltpositionen eingeben.
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Nummer |Bedeutung

Beschreibung

welchem die Dosierschieber schliel3en.

1 Abstand (in Meter) in Bezug auf die Feldgrenze, ab | Seite 100
welchem die Dosierschieber 6ffnen
2 Abstand (in Meter) in Bezug auf die Feldgrenze, ab |Seite 101

HINWEIS

Auf dieser Seite kdnnen Sie die Parameterwerte manuell anpassen. Siehe

Kapitel 5.3.7: GPS-Control, Seite 99.

Anderung der Werte

Den gewunschten Listeneintrag aufrufen.
Die neuen Werte eingeben.

OK driicken.

Schaltflache Werte tibernehmen driicken.
Die Berechnung des OptiPoint ist erfolgt.

VVe©eo®No

Die Maschinensteuerung wechselt auf das Fenster GPS Control Info.
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45.11 GPS-Control Info

0 Im Meni GPS-Control Info werden Sie tber die berechneten Einstellungswerte
1 ':J:F im Menil OptiPoint berechnen informiert.

= Je nach eingesetztem Terminal werden 2 Abstande (CClI, Muller Elektronik) bzw.
1 Abstand und 2 Zeitwerte (John Deere, ...) angezeigt.

e Bei den meisten ISOBUS-Terminals sind die hier angezeigten Werte auto-
matisch in das entsprechende Einstellmeni des GPS Terminals tibernom-
men.

e Bei einigen Terminals ist der manueller Eintrag jedoch erforderlich.

HINWEIS

Dieses Menu dient lediglich der Information.
e Beachten Sie die Betriebsanleitung lhres GPS Terminals.

1. Meni Diinger Einstellungen > GPS-Control Info aufrufen.

::J" GPS-Control Info

1| Control Steuergerat

VOrgaben fur Section

Abstand (m) -15.2
Lange (m) 9.0
Verz. Ein (s) 0.3
Verz. Aus (s) Lol

Bild 4.9: Menu GPS-Control Info
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45.12 Streutabellen

In diesem Menu kénnen Sie sich Streutabellen anlegen und verwalten.

40

= HINWEIS

Die Auswahl einer Streutabelle hat Auswirkungen auf die Dinger-Einstellungen,
an der Maschinensteuerung und dem Dungerstreuwerk AXIS-PowerPack. Die
eingestellte Ausbringmenge wird mit dem gespeicherten Wert aus der Streuta-
belle Gberschrieben.

HINWEIS

Sie konnen automatisch Streutabellen verwalten und von lhrem ISOBUS Termi-
nal Ubertragen.

e FertChartApp: Setzen Sie sich mit lhnrem Handler in Verbindung, um die
FertChart App auf Ihr ISOBUS Terminal zu installieren.

e Wenn lhr ISOBUS-Terminal (zum Beispiel CCl ISOBUS 1200) zulésst, kann
die Verwaltung der Streutabellen tiber ein WLAN Modul und lhr Smartphone
erfolgen.

Neue Streutabelle anlegen

Sie haben die Mdglichkeit, bis zu 30 Streutabellen in der elektronischen Maschi-
nensteuerung anzulegen.

1. Menl Dunger Einstellungen > Streutabellen aufrufen.

Streutabellen

Ammonsulfatsalpeter

C
7. 30m S6 v
Alzon ® 46
8. 30m s6 v
9 Alzon ® 46 ‘[Q:/
- 30m S6 =S

UREUM PIAGRAN ®

al(s) - 32m S8 .%
1J"\‘ss“‘-~§§‘§\‘\‘§\‘\§‘::
12.

Bild 4.10: Menu Streutabellen

[1] Anzeige fir eine mit Werten befiillte Streutabelle
[2] Anzeige fir eine aktive Streutabelle

[3] Namensfeld der Streutabelle

[4] Leere Streutabelle

[5] Tabellennummer

OOEEE
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2. Eine leere Streutabelle auswahlen.

Das Namensfeld setzt sich zusammen aus Diingemittelname, Arbeitsbreite
und Wurfscheibentyp.

> Das Display zeigt das Auswabhlfenster.
3. Option Offnen und zuriick... driicken.

> Das Display zeigt das Menii Diinger Einstellungen und das ausgewahl-
te Element wird als aktive Streutabelle in den Dunger-Einstellungen ge-
laden.

Menieintrag Dingername aufrufen.
5. Namen fir die Streutabelle eingeben.

HINWEIS

Wir empfehlen, die Streutabelle mit dem Namen des Dingemittels zu benen-
nen. So kénnen Sie der Streutabelle ein Dingemittel besser zuordnen.

6. Parameter der Streutabelle bearbeiten.

Siehe Kapitel 4.5: Dungereinstellungen fur AXIS-PowerPack, Seite 25.

Eine Streutabelle auswahlen:
1. Menl Dunger Einstellungen > Streutabelle aufrufen.
2. Gewunschte Streutabelle auswahlen.
> Das Display zeigt das Auswabhlfenster.
3. Option Offnen und zuriick... auswahlen.

> Das Display zeigt das Ment Duinger Einstellungen und das ausgewahlte
Element wird als aktive Streutabelle in den Diinger-Einstellungen gela-
den.

HINWEIS

Bei der Auswabhl einer vorhandenen Streutabelle werden alle Werte im Men
Diunger Einstellungen mit den gespeicherten Werten aus dem gewéahlten
Streutabelle Gberschrieben, darunter auch den Aufgabepunkt und die Normal-
drehzahl.

e Die Maschinensteuerung fahrt den Aufgabepunkt auf den in der Streutabelle
gespeicherten Wert.

Vorhandene Streutabelle kopieren
1. Gewilnschte Streutabelle auswahlen.

> Das Display zeigt das Auswahlfenster.
2. Option Element kopieren auswahlen.

D> Eine Kopie der Streutabelle steht jetzt auf den ersten freien Platz der
Liste.
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Vorhandene Streutabelle |[6schen

HINWEIS

Die aktive Streutabelle kann nicht geldscht werden.

1. Gewinschte Streutabelle auswéhlen.
> Das Display zeigt das Auswabhlfenster.
2. Option Element [6schen auswahlen.
D> Die Streutabelle ist von der Liste geldscht.

Ausgewahlte Streutabelle tGber das Betriebsbild verwalten
Sie kénnen ebenfalls die Streutabelle direkt iber das Betriebsbild verwalten.
1. Im Touchscreen Schaltflache Streutabelle [2] driicken.

> Die aktive Streutabelle 6ffnet.

Kali

[e®] 750 kg/ha
=z 36 m,512

0
B

200 mm

J

<3 /@
LUK

“ |
3l

J

[

A

19 : 57 0.0 8130
o Leerlaufz. km/h kg Rest

i
L

i\

Bild 4.11: Streutabelle Uber Touchscreen verwalten

[1] Schaltflache Ausbringmenge
[2] Schaltflache Streutabelle

2. Den neuen Wert in das Eingabefeld eintragen.
3. OK driicken.
D> Der neue Wert ist in der Maschinensteuerung gespeichert.
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4.6

L)

Dungereinstellungen fur LIME-PowerPack (Kalk)

HINWEIS

Die Maschinensteuerung erkennt das angebaute Streuwerk automatisch nach
dem AnschlieRen des ISOBUS Steckers am Grof3flachenstreuer AXENT.

Einige Menteintrage unterscheiden sich je nach dem, wenn das Diingerstreu-
werk AXIS-PowerPack oder das Kalkstreuwerk LIME-PowerPack angebaut ist.

In diesem Menl nehmen Sie die Einstellungen zum Diingemittel und zum Streu-

betrieb vor.

e Menil Hauptment > Dinger Einstellungen aufrufen.

HINWEIS

Nicht alle Parameter werden gleichzeitig am Bildschirm dargestellt. Sie kbnnen mit
dem Pfeil nach links/rechts zum angrenzenden Menifenster (Reiter) springen.

f{'f Fliessfaktor

s 1] 2 “c 1 |2| 2 a
<Fertiliser name> RPHM|
1.| - Normaldrehzah'l I 900
I ‘__ o v .
@7 Ausbr. (kg/ha) | 3000 @/\ Wurfscheibe | u2
A 4

E_m—_ﬂ] Arbeitsbreite (m) |15.00 Grenze

[RPM|

| 1.30 i‘ﬁ Grenzstreudrehzahll 750

E!] Grenzstr.Menge (%)l -20

Bild 4.12: Menu Dunger Einstellungen fur den Kalkbetrieb, Seite 1 und 2

HINWEIS

Die Menieintrage in den Seiten 3 und 4 sind fur das Kalkstreuwerk LIME-

PowerPack irrelevant.

Beschreibung

Arbeitsbreite (m)

Untermeni Bedeutung/Mdgliche Werte

Dingername Angewahltes Dingemittel aus der | Seite 40
Streutabelle

Ausbr. (kg/ha) Eingabe Sollwert der Ausbringmen- | Seite 28
ge in kg/ha
Festlegung der zu streuenden Seite 29

Arbeitsbreite
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Untermeni

Bedeutung/Mégliche Werte

Beschreibung

Fliessfaktor Eingabe Fliel3faktor des verwende- |Seite 31
ten Dingemittels
Normaldrehzahl Eingabe der gewilinschten Wurf- Seite 35

scheibendrehzahl

Wourfscheibe

Einstellung des am LIME-Power-
Pack montierten Wurfscheibentyps

Hinweis: Die Wurfscheiben Sxx gel-
ten nur fir AXIS-PowerPack

Typ auswahlen:
e U2

Grenze/Rand Auswahl der gewiinschten Din- Seite 36
gungsart, sortiert nach Rand- und
Grenzstreuen
Grenzstreudrehzahl Voreinstellung der Drehzahl im Eingabe in sepa-
Grenzstreumodus ratem Eingabe-
fenster
Grenzstreumenge Keine Funktion. Die Mengenredu-

zierung erfolgt Uber die Drehzahre-
duzierung
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4.6.1 Ausbringmenge

In diesem Menl kénnen Sie den Sollwert der gewiinschten Ausbringmenge ein-

& geben.

Ausbringmenge eingeben:
1. Meni Dunger Einstellungen > Ausbr. (kg/ha) aufrufen.
> Im Display erscheint die momentan gtiltige Ausbringmenge.
2. Den neuen Wert in das Eingabefeld eintragen.
3. OK drlicken.
D> Der neue Wert ist in der Maschinensteuerung gespeichert.

Sie kénnen ebenfalls die Ausbringmenge direkt Uber das Betriebsbild eingeben
bzw. anpassen.

1. Im Touchscreen Schaltflache Ausbringmenge [1] driicken.

> Das Zahleingabefenster ¢ffnet.

<Fertiliser name>
15 m,U2

[ 4
TC3000 kg/ha |

0 l l
2o
|_-IIJ To6 mm
0 RANLH] ¥
I |
i 6,0 —i—
L% P
M
Lo
EIyS
-10 %
1
*e
—
|_-§=‘ 0,0 8543 0 &-I
(= km/h kg Rest mm/s =€)
A | |

Bild 4.13: Ausbringmenge im Touchscreen eingeben

[1] Schaltflache Ausbringmenge
[2] Schaltflache Streutabelle

2. Den neuen Wert in das Eingabefeld eintragen.
3. OK dricken.
D> Der neue Wert ist in der Maschinensteuerung gespeichert.
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4.6.2

4.6.3

5

46

Arbeitsbreite

In diesem Menu kénnen Sie die Arbeitsbreite (in Metern) festlegen.

Menl Dunger Einstellungen > Arbeitsbreite (m) aufrufen.

> Im Display erscheint die momentan eingestellte Arbeitsbreite.
Den neuen Wert in das Eingabefeld eintragen.

OK driicken.

Der neue Wert ist in der Maschinensteuerung gespeichert.

FlieRfaktor

Der FlieR3faktor liegt im Bereich zwischen 0,2 bis 1,9. Bei gleichen Grundeinstel-
lungen (km/h, Arbeitsbreite, kg/ha) gilt:

Bei Erhohung des Fliel3faktors reduziert sich die Dosiermenge.
Bei Verringerung des Flie3faktors erhdht sich die Dosiermenge.

Eine Fehlermeldung erscheint, sobald der Fliel3faktor aul3erhalb des vorgegebe-
nen Bereichs liegt. Siehe 6: Alarmmeldungen und moégliche Ursachen, Seite 105.

Fliel3faktor eingeben:

1.

2.
3.
>

Meni Diinger Einstellungen > Fliessfaktor aufrufen.

> Im Display erscheint der momentan eingestellte Fliel3faktor.
Wert aus der Streutabelle in das Eingabefeld eintragen.

OK driicken.

Der neue Wert ist in der Maschinensteuerung gespeichert.

Mindestfaktor

Gemal des eingegebenen Werts des Fliel3faktors stellt die Maschinensteuerung
den Mindestfaktor automatisch auf einen der folgenden Werte:

Mindestfaktor ist 0,2 wenn der Eingabewert kleiner als 0,5 ist.

Mindestfaktor ist auf 0,4 zuriickgesetzt, sobald Sie einen Wert tiber 0,5 ein-
geben.
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4.6.4 Wurfscheibentyp

Der montierte Wurfscheibentyp ist in der Bedieneinheit werkseitig vorprogram-
miert. Falls Sie andere Wurfscheiben auf Ihrer Maschine montiert haben, geben
Sie den richtigen Typ in die Bedieneinheit ein.

1. Meni Dinger Einstellungen > Wurfscheibe aufrufen.
2. Wurfscheibentyp U2 aktivieren.

> Das Display zeigt das Fenster Diinger Einstellungen mit dem neuen
Wurscheibentyp.

4.6.5 Drehzahl

Die eingestellte Zapfwellendrehzabhl ist in der Bedieneinheit werkseitig auf
750 U/min vorprogrammiert. Falls Sie eine andere Zapfwellendrehzahl einstellen
mochten, dndern Sie den gespeicherten Wert in der Bedieneinheit.

1. Menu Dinger Einstellungen > Normaldrehzahl aufrufen.
2. Drehzahl eingeben.

D> Das Display zeigt das Fenster Diuinger Einstellungen mit der neuen
Drehzahl.
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4.7 Maschinen-Einstellungen

In diesem Menl nehmen Sie die Einstellungen zum Traktor und zur Maschine vor.

:E e Menil Maschinen-Einstellungen aufrufen.
= =
— 1 2 3 4 — 1 2| 3 4
AUTO km/h + AUTO kg v Task Control
% MAN Skala 100 GPS Control

MAN km/h 5 Drehzahlédnderung
==
Radimpulse v Info Dingemittel

SESHSHS

@ Sim GPS Geschw. 8 % kg Leermelder | 350
5 | 0
+/- Menge (%) 10 §f_ FF min 0.2

Bild 4.14: MenlU Maschinen-Einstellungen, Seite 1 und 2

2

1 2 3 4

-—C

&%)Ausbr.-kcrr. L (%)l 0,0 ) Bandgeschw. (mm/s)
Ausbr.-korr. R (%)l 0,0 %:-C_%H’- Bandg. (mm/s) | 10
Traktor (km/h)

Manueller Modus @

80

== Vordosier. (mm) | 150

B: +/. 0ffnung (%) | 10

%

Bild 4.15: Menl Maschinen-Einstellungen, Seite 3 und 4

HINWEIS

Nicht alle Parameter werden gleichzeitig am Bildschirm dargestellt. Sie knnen

mit dem Pfeil nach links/rechts zum angrenzenden Menufenster (Reiter) sprin-
gen.
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Untermeni Bedeutung Beschreibung

Betriebsart Festlegung der Betriebsart Automa- | Seite 54
tik oder Manuell.

MAN Skala Einstellung des manuellen Skalen- |Eingabe in separa-
werts. tem Eingabefenster.
(Einfluss nur bei jeweiliger Betriebs- |Keine Funktion im
art) Kalkbetrieb

MAN km/h Einstellung der manuellen Ge- Eingabe in separa-

schwindigkeit.

(Einfluss nur bei jeweiliger Betriebs-
art)

tem Eingabefenster.

Geschwindigkeits-/
Signalquelle

Auswahl/Einschrankung des Ge-
schwindigkeitssignals

e Geschwindigkeit AUTO (auto-
matische Auswahl von entweder
Getriebe oder Radar/GPS?)

e GPSJ19391

+/- Menge (%)

Voreinstellung der Mengenverande-
rung fur die unterschiedlichen Streu-
arten.

Eingabe in separa-
tem Eingabefenster.

Task Control

Aktivierung der ISOBUS Task Cont-
roller Funktionen zur Dokumentation
und zum Streuen von Applikations-
karten.

e Task Control On (mit Haken)
e Task Control Off

GPS-Control

Aktivierung der Funktion, um tber
ein

GPS-Steuergeréat die Teilbreiten der
Maschine anzusteuern.

e GPS-Control AUTO (mit Haken)

e GPS-Control Off

Drehzahlanderung

Aktivierung der Funktion zur Ande-
rung der Drehzahl im Grenzstreumo-
dus im Betriebsbild.

Wenn die Funktion deaktiviert ist, ist
die Anderung lediglich in Prozent (%)
moglich

Keine Funktion im
Kalkbetrieb

Info DUngemittel

Aktivierung der Anzeige zur Dlinge-
rinfo (DUngemittelname, Wurfschei-
bentyp, Arbeitsbreite) im
Betriebsbild.
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Untermeni

Bedeutung

Beschreibung

kg-Leermelder

Eingabe der Restmenge, die Uber
die Wiegezellen eine Alarmmeldung
auslost.

Ausbringmenge

Korrektur der Abweichungen zwi-

Keine Funktion im

Korrektur L/R (%) |schen eingegeber Ausbringmenge |Kalkbetrieb
und tatsachlicher Ausbringmenge.
e Korrektur in Prozent wahlweise
auf der rechten bzw. linken Seite
Traktor (km/h) Festlegung oder Kalibrierung des Seite 58
Geschwindigkeitssignals.
Manueller Modus Seite 56
Keine Funktion im
Kalkbetrieb

Vordosierung
(mm)

Einstellung der Offnung der Vordo-
sierschieber.

Keine Funktion im
Kalkbetrieb
Eingabe in separa-
tem Eingabefenster.

+/- Offnung (%)

Voreinstellung der Offnungsveran-
derung fur die Vordosierschieber

Keine Funktion im
Kalkbetrieb
Eingabe in separa-
tem Eingabefenster.

+/- Bandgeschwin-

Voreinstellung der Geschwindig-

Keine Funktion im

digkeit (mm/s) keitsveranderung fur das Forder- Kalkbetrieb
band
Bandgeschwindig- | Einstellung der Férderbandge- Seite 56
keit (mm/s) schwindigkeit. Keine Funktion im
Kalkbetrieb

kg Leermelder

Eingabe der Restmenge, die liber
die Wiegezellen eine Alarmmeldung
auslost.

1. Der Hersteller der Maschinensteuerung ist bei Verlust des GPS-Signals nicht verantwortlich.
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4.7.1 AUTO/MAN Betrieb

Die Maschinensteuerung regelt auf Basis des Geschwindigkeitssignals automa-
tisch die Dosiermenge. Hierbei werden die Ausbringmenge, die Arbeitsbreite und
der Flie3faktor beriicksichtigt.

Standardmalig arbeiten Sie im automatischen Betrieb.
Im manuellen Betrieb arbeiten Sie nur:

e wenn kein Geschwindigkeitssignal vorhanden ist (Radar oder Radsensor
nicht vorhanden oder defekt),

e bei Ausbringung von Schneckenkorn oder Saatgut (Feinsamereien).

HINWEIS

Fur eine gleichmafige Ausbringung des Streugutes missen Sie im manuellen
Betrieb unbedingt mit einer konstanten Fahrgeschwindigkeit arbeiten.

HINWEIS

Die Streuarbeit mit der unterschiedlichen Betriebsarten ist unter dem Kapitel 5:
Streubetrieb mit der Maschinensteuerung AXENT ISOBUS, Seite 83 beschrie-

ben.
Menl Bedeutung Beschreibung
AUTO km/h + AUTO kg |Nur AXIS-PowerPack Seite 91
Auswahl automatischer Betrieb mit
automatischem Wiegen
AUTO km/h Auswahl automatischer Betrieb Seite 95
MAN km/h Einstellung Fahrgeschwindigkeit |Seite 96
fir den manuellen Betrieb
MAN Skala Nur AXIS-PowerPack Seite 97
Dosierschiebereinstellung fur den
manuellen Betrieb.
Diese Betriebsart eignet sich fir
die Ausbringung von Schnecken-
korn oder Feinsamereien.
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Betriebsart auswéahlen

1. Maschinensteuerung AXENT ISOBUS starten.

2. Meniu Maschinen-Einstellungen > AUTO/MAN Betrieb aufrufen.
Gewitinschten Mendeintrag in der Liste auswéhlen.

OK driicken.

Anweisungen am Bildschirm folgen.

o r w

HINWEIS

Wir empfehlen die Anzeige des Flie3faktors im Betriebsbild. Auf diese Weise
kénnen Sie die Massenstromregelung, wahrend der Streuarbeit, beobachten.
Siehe Kapitel 2.2: Anzeigefelder, Seite 5 und Kapitel 4.7.1: AUTO/MAN Betrieb,
Seite 51.

e Sie finden wichtige Informationen Uber die Verwendung der Betriebsarten
beim Streubetrieb im Kapitel 5: Streubetrieb mit der Maschinensteuerung
AXENT ISOBUS, Seite 83.

4.7.2 +/- Menge

In diesem Meni kdnnen Sie fir die normale Streuart die Schrittweite der prozen-
tualen Mengenanderung festlegen.

Die Basis (100 %) ist der voreingestellte Wert der Dosierschieberdffnung.

2 HINWEIS

- 10% \Wahrend des Betriebs kénnen Sie mit den Funktionstasten Menge +/Menge -
jederzeit die Streumenge um den Faktor der +/- Menge verandern.

Mit der C 100 %-Taste stellen Sie die Voreinstellungen wieder her.

e ]

=
(o]
&

Mengenreduzierung festlegen:
1. Meni Maschinen-Einstellungen > +/- Menge (%) aufrufen.

2. Den prozentualen Wert eintragen, um den Sie die Streumenge verandern
mdochten.

OK drtcken.

w
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4.7.3

Betriebsart der Uberladefunktion

HINWEIS

Die Uberladefunktion mit den unterschiedlichen Betriebsmodi ist unter dem Ka-
pitel 5: Streubetrieb mit der Maschinensteuerung AXENT ISOBUS, Seite 83 be-
schrieben.

e Beachten Sie auch die Betriebsanleitung Ihres Grof3flachenstreuers
AXENT.

Sie steuern die Uberladung vom Diingemittel in den Streuwerken AXIS-Power-
Pack bzw. LIME-PowerPack Uber 2 méglichen Betriebsarten.

Bild 4.16: Symbole Betriebsarten

[1] Automatik
[2] Manuell

e Wir empfehlen immer in der Betriebsart Automatik zu arbeiten.
Die Maschinensteuerung steuert voll automatisch die Ventile fur die Dinge-
mittelforderung anhand der Informationen der Sensoren.

e In der Betriebsart Manuell starten und stoppen Sie die Uberladung durch
Driicken der Aktivierungstaste. Die Sensorzusténde signalisieren Ihnen die
erforderlichen Schritte.

Betriebsart auswahlen
Maschinensteuerung AXENT ISOBUS einschalten.

2. Meniu Maschinen-Einstellungen > AUTO/MAN Betrieb aufrufen.
3. Gewiinschten Menuleintrag in der Liste auswahlen.

4. OK dricken.

Automatik

A WARNUNG

Quetsch- und Schergefahr durch fremdkraftbetétigte Teile

A Die Vordosierschieber und das Forderband bewegen sich ohne
Vorwarnung und kénnen Personen verletzen.

P Alle Personen aus dem Gefahrenbereich verweisen.

e Siehe auch 5.1: Uberladung mit automatischer Betriebsart, Seite 83.
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Manuell (nur mit AXIS-PowerPack)

A VORSICHT

Rutschgefahr und Umweltschaden durch austretendes Diin-

iji gemittel
Aktivieren Sie die Betriebsart Manuell nur in Ausnahmefallen.
Wenn die Uberladung aktiv ist, kann der Dungerstreuer tberlau-
fen und eine Ubermenge an Diingemittel unerwartet aus dem
Behalter ausflieRen. Personen kénnen ausrutschen und sich ver-
letzen. Gefahr fur die Umwelt.

» Manuelle Uberladung wahrend der Streuarbeit kontinuier-
lich Gberprufen.

» Manuelle Betriebsart fir Ausnahmefalle nur kurzzeitig ver-
wenden.

P Betriebsart Automatik bevorzugen.

5. Mendeintrag Manueller Modus anwahlen.

> Die Warnmeldung Nr. 39 erscheint. Siehe 6.1: Bedeutung der Alarmmel-
dungen, Seite 105.

6. ACK-Taste dricken.
> Die Warnmeldung ist quittiert.

Sie entscheiden tiber den Zeitpunkt der Uberladung und stoppen manuell die
Uberladung.

1. Uberladungsstart-Taste driicken.

Ay > Die Uberladung startet.

Die Uberladung erfolgt in der gleichen Reihenfolge wie fir die Betriebsart Auto-
matik.

2. Uberladungsstart-Taste driicken.

> Die Uberladung stoppt.

e Siehe auch 5.2: Uberladung mit manueller Betriebsart, Seite 85.
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4.7.4 Kalkbetrieb

Sobald das Kalkstreuwerk LIME-PowerPack an den Grof3flachenstreuer ange-
baut und angeschlossen ist, schlatet die Maschinensteuerung automatisch auf
Kalkbetrieb.

Der Kalkbetrieb ist geschwindigkeitsabhangig: die Geschwindigkeit der Forder-
bands und die Offnung der Vordosierschieber passen sich automatisch Ihrer
Fahrgeschwindigkeit an, um die gleichm&Rige Ausbringung von Kalk zu sichern.

1. Menl Masch. Einstellungen > AUTO/MAN Betrieb aufrufen.
2. Menueintrag AUTO km/h bzw. MAN km/h anwéhlen.
D> Sie konnen den Kalkbetrieb starten.

i

%,
i

o

%

=10 %

ég 0,85/0,85 3,0 93
ff km/h mm/ s

Bild 4.17: Betriebsbild in Kalkbetrieb

[1] Symbol aktive Betriebsart Kalk AUTO km/h
[2] Streubetrieb starten

il

2

il
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4.7.5 Bandgeschwindigkeit (nur mit AXIS-PowerPack)

In diesem Menl kénnen Sie die Geschwindigkeit des Forderbands festlegen.

Wahrend des Betriebs kénnen Sie die Geschwindigkeit des Forderbands am Be-
triebsbild veréandern. Siehe ,+/- Bandgeschwindigkeit (nur mit AXIS-PowerPack)"

auf Seite 56.

) 1. Meniu Maschinen-Einstellungen > Bandgeschwindigkeit (mm/s) aufru-
. fen.

== 2. Den Wert eintragen, um den Sie die Geschwindigkeit verandern mochten.

OK driicken.
476  +/- Bandgeschwindigkeit (nur mit AXIS-PowerPack)

In diesem Meni kdnnen Sie die Geschwindigkeitsdnderung voreinstellen.

HINWEIS

N | Nur bei Terminals mit 2x6 Funktionstasten: Wahrend des Betriebs kdnnen Sie
;_' _ 't_"')_ mit den Funktionstasten Geschwindigkeit +/Geschwindigkeit - jederzeit die
—=2 [Z=3 Geschwindigkeit des Forderbands um den voreingestellten Wert (mm/s) veran-

dern.
Mit der C 100 %-Taste stellen Sie die Voreinstellungen wieder her.

balC
)

Geschwindigkeitsveranderung festlegen:

1. Menl Maschinen-Einstellungen > Bandgeschwindigkeit (mm/s) aufru-
fen.

Den Wert eintragen, um den Sie die Geschwindigkeit verandern méchten.
OK driicken.

4.7.7  Offnung der Vordosierschieber (nur mit AXIS-PowerPack)

In diesem Menii konnen Sie die Offnung der Vordosierschieber festlegen.
Wahrend des Betriebs konnen Sie die Offnung der Vordosierschieber am Be-
triebsbild verandern.
— 1. Meni Maschinen-Einstellungen > Vordosierschieber (mm) aufrufen.
2. Den Wert eintragen, den Sie aus der Streutabelle entnommen haben.

3. OK drucken.
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4.7.8  Offnungsveranderung (nur mit AXIS-PowerPack)

= In diesem Meni kénnen Sie eine prozentuale Anderung der Vordosierschieber-
= 0ffnung festlegen.

Die Basis (100 %) ist der voreingestellte Wert der Vordosierschieberdffnung.

HINWEIS

Wahrend des Betriebs kbnnen Sie mit den Funktionstasten
Offnung +/Offnung - jederzeit die Offnung der Vordosierschieber um den Fak-
tor der Offnung (%) verandern.

Mit der C 100 %-Taste stellen Sie die Voreinstellungen wieder her.

Offnungsveranderung festlegen:
1. Menii Maschinen-Einstellungen > +/- Offnung (%) aufrufen.

2. Den prozentualen Wert eintragen, um den Sie die Offnung verandern moch-
ten.

3. OK dricken.
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4.7.9

58

Geschwindigkeitskalibrierung

Die Geschwindigkeitskalibrierung ist Grundvoraussetzung fur ein exaktes Streu-
ergebnis. Faktoren wie z. B. ReifengroRe, Schlupf zwischen Reifen und Unter-
grund, Bodenbeschaffenheit und Reifendruck haben Einfluss auf die
Geschwindigkeitsbestimmung und somit auf das Streuergebnis.

Geschwindigkeitskalibrierung vorbereiten:

Die exakte Ermittlung der Anzahl der Geschwindigkeitsimpulse auf 100 m ist fur
die genaue Ausbringung von Diingemittel sehr wichtig.

e Kalibrierung auf dem Feld durchfiihren. Damit ist der Einfluss der Bodenbe-
schaffenheit auf das Kalibrierergebnis geringer.

e Mdglichst genau eine 100 m lange Referenzstrecke festlegen.
e Die Maschine mdglichst nur zur Halfte beflllen.

Geschwindigkeitseinstellungen aufrufen:

In der Bedieneinheit AXENT ISOBUS kodnnen Sie bis zu 4 verschiedene Profile
fur Art und Anzahl der Impulse speichern. Sie kdnnen diesen Profilen Namen zu-
ordnen (z. B. Traktorname).

Prifen Sie vor der Streuarbeit, ob das richtige Profil in der Bedieneinheit aufge-
rufen ist.

e Menl Maschinen-Einstellungen > Traktor (km/h) aufrufen.

% Traktor (km/h)
1 TractorTyrel = .//®
° Imp/100m 852.{
TractorTyre 2 \@
2- Imp/1060m 0 v
3 TractorTyre 3 vé /@
* Imp/100m ‘0\'
4.
Imp/100m (0] \

Bild 4.18: Menu Traktor (km/h)

[1] Aktives Traktorprofil

[2] Anzahl der Impulse auf 100 m

[3] Profil ist angelegt, derzeit nicht verwendet
[4] Traktorbezeichnung

[5] Leeres Traktorprofil
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Geschwindigkeitssignal neu kalibrieren:

Sie kdnnen entweder ein bereits bestehendes Profil Giberschreiben oder einen
leeren Speicherplatz mit einem Profil belegen.

1. Im Meni Traktor (km/h) das gewiinschte Profil aufrufen.
6% Traktor (km/h) /®
| TractorTyrel
Imp/100m | 00852 .\@
OK Auswahlen r/@
*“'Tr Element loschen ./®

Bild 4.19: Traktorprofil

[1]
2]
[3]
[4]

4,
>

Namensfeld Traktor

Anzeige Anzahl der Impulse auf 100 m
Auswahl des Profils bestatigen

Profil Idschen

Namensfeld [1] aufrufen.
Den Namen des Profils eintragen.

Die Eingabe von Text in die Bedieneinheit ist in Abschnitt 4.14.1: Texteinga-
be, Seite 77 beschrieben.

OK [3] drlicken.
Das Profil ist aktiv.

HINWEIS

Die Eingabe des Namens ist auf 16 Zeichen begrenzt.
Zur besseren Verstandlichkeit benennen Sie das Profil mit dem Traktornamen.
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Im Folgenden missen Sie noch die Anzahl der Impulse des Geschwindigkeitssi-
gnals festlegen. Ist Ihnen die genaue Impulsanzahl bekannt, kdnnen Sie sie di-
rekt eingeben:

5. Aus dem ausgewahlten Traktorprofil Menueintrag Imp/100m aufrufen.

D> Das Display zeigt das Menu Impulse zur manuellen Eingabe der Impuls-
anzahl.

Die Eingabe von Werten in die Bedieneinheit ist in Abschnitt 4.14.1: Texteingabe,

Seite 77 beschrieben.

Ist Ihnen die genaue Impulsanzahl nicht bekannt, Kalibrierfahrt starten.

6. Im Traktorprofil Kalibrierungstaste driicken.
> Im Display wird das Betriebsbild Kalibrierfahrt angezeigt.

7. Am Startpunkt der Referenzstrecke Start-Taste drticken.
> Die Anzeige Impulse steht jetzt auf Null.
> Die Bedieneinheit ist bereit fir die Impulszéhlung.

8. Eine 100 m lange Referenzstrecke abfahren.

9. Traktor am Ende der Referenzstrecke anhalten.

10. Stopp-Taste dricken.

[> Das Display zeigt die Anzahl der empfangenen Impulse.
> Die neue Impulsanzahl wird gespeichert.
D> Sie kehren in das Profilmen zurick.
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4.8 Schnellentleerung

Um die Maschine nach der Streuarbeit zu reinigen oder die Restmenge schnell
zu entleeren, kdnnen Sie das Meni Schnellentleerung anwéhlen.

s
g

¥

Dartiber empfehlen wir, vor dem Einlagern der Maschine, die Vordosierschieber
tber die Schnellentleerung komplett zu 6ffnen und in diesem Zustand die
AXENT ISOBUS auszuschalten. So verhindern Sie Feuchtigkeitsansammlungen
im Behélter.

HINWEIS

Stellen Sie vor Beginn der Schnellentleerung sicher, dass alle Voraussetzun-
gen erflllt sind. Beachten Sie dazu die Betriebsanleitung der Maschine (Rest-
mengenentleerung).

Schnellentleerung durchfihren:

Voraussetzung fur das Dingerstreuwerk AXIS-PowerPack: im Betriebsbild ist
die manuelle Uberladungsfunktion angewahlt.

1. Menl Hauptmenu > Schnellentleerung aufrufen.

A VORSICHT

Verletzungsgefahr durch automatische Verstellung des Auf-

A gabepunkts
Beim Dungerstreuwerk AXIS-PowerPack erscheint der Alarm Auf-
gabepunkt anfahren. Nach Betatigung der Start/Stop Funktions-
taste fahrt der Aufgabepunkt automatisch auf die Position 0 an.
Nach der Abdrehprobe fahrt der Aufgabepunkt automatisch auf den
voreingestellten Wert wieder an. Dies kann Verletzungen und Sach-
schéden verursachen.

» Vor der Betatigung von Start/Stop sicherstellen, dass sich
keine Personen im Gefahrenbereich der Maschine aufhalten.

Bild 4.20: Menl Schnellentleerung

[1] Symbol fiir die Schnellentleerung (hier linke Seite angewahilt, nicht gestartet)
[2] Vollstandige Entleerung

[3] Schnellentleerung rechte Teilbreite (ausgewahlt)

[4] Schnellentleerung linke Teilbreite (nicht ausgewahlt)
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2. Mit der Funktionstaste die Teilbreite auswéahlen, an der die Schnellentlee-
rung durchgefiihrt werden soll.
> Das Display zeigt die gewahlte Teilbreite als Symbol (Bild 4.20,
Position [2]).
3. Start/Stop drlcken.
> Die Schnellentleerung startet.
4. Start/Stop drucken, wenn der Behélter leer ist.
> Die Schnellentleerung ist beendet.
5. ESC zur Ruckkehr in das Hauptmenu driicken.
A VORSICHT
Verletzungsgefahr durch automatische Verstellung des Auf-
& gabepunkts
Beim Dingerstreuwerk AXIS-PowerPack erscheint der Alarm Auf-
gabepunkt anfahren. Nach Betatigung der Start/Stop Funktions-
taste fahrt der Aufgabepunkt automatisch auf den voreingestellten
Wert an. Dies kann Verletzungen und Sachschaden verursachen.
» Vor der Betatigung von Start/Stop sicherstellen, dass sich
keine Personen im Gefahrenbereich der Maschine aufhalten.
Vollstandige Entleerung:
Vor der Einlagerung kdnnen Sie den Behélter Ihrer Maschine Uber die Maschi-
nensteuerung komplett entleeren.
1. Beide Teilbreiten auswahlen.
2. Start/Stop dricken.
> Beide Dosierschieber 6ffnen sich.
> Der Aufgabepunkt fahrt jeweils links und rechts auf den Wert 0.
3. Taste Vollstandige Entleerung driicken und gedrickt halten.
o~ > Der Aufgabepunkt fahrt zwischen den Werten 9,5 und 0 hin und her damit
7 das Dungemittel ausflief3t.
4
= 4. Taste Vollstandige Entleerung loslassen.
> Der linke und rechte Aufgabepunkt fahrt auf den Wert 0 zurtick.
5. Start/Stop dricken.
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4

4.9

s¥sS
TEST

System/Test

In diesem Menl nehmen Sie die System- und Testeinstellungen zur Maschinen-

steuerung vor.

e Menil Hauptmeni > System/Test aufrufen.

sYs

TEST

System/Test

[ =)

SERVICE

st .
5] Gesamtdatenzahler
&i Test/Diagnose

Service

Bild 4.21: Menu System/Test

e gestreuten Menge in kg

e gestreuten Flache in ha
e Streuzeitin h

e gefahrenen Strecke in km

Untermeni Bedeutung Beschreibung
Gesamtdaten- |Anzeige der gesamten Seite 64
zéhler

Test/Diagnose

Uberprifung von Aktuatoren und
Sensoren.

Seite 65

Service

Serviceeinstellungen

Passwortgeschutzt; nur fur

Service-Personal zugéng-
lich
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49.1 Gesamtdatenzahler

o In diesem Menl werden alle Zahlerstdnde der Maschine angezeigt.
: gestreuten Menge in kg

ek

gestreuten Flache in ha
Streuzeitin h
gefahrenen Strecke in km

HINWEIS

Dieses Menii dient lediglich der Information.

E)

5 .
Gesamtdatenzahler
E1EK

kg berechnet = 52840
ha - 97,9
Stunden : 2
km - 42

Bild 4.22: MenlU Gesamtdatenzahler
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4.9.2

Test/Diagnose

Im Menl Test/Diagnose kénnen Sie die Funktion einiger Sensoren/Aktuatoren
Uberwachen und prifen.

HINWEIS

Dieses Men dient lediglich der Information.

Die Liste der Sensoren hangt von der Ausristung der Maschine und dem ange-
bauten Streuwerk (AXIS- oder LIME-PowerPack) ab.

VAN

A VORSICHT

Verletzungsgefahr durch sich bewegende Maschinenteile.

Wahrend der Tests kdnnen sich Maschinenteile automatisch
bewegen. Dies kann zu Personenverletzungen fuhren.

» Vor den Tests alle Personen aus dem Gefahrenbereich der

Maschine verweisen.

Untermeni

Bedeutung

Beschreibung

Spannung

Uberprufung der Betriebsspan-
nung.

Dosierschieber

Manuelles Verfahren der Aktuato-
ren.

Seite 68

Testpunkte Schieber

Test zum Anfahren der verschiede-
nen Positionspunkte der Schieber.

Uberprufung der
Kalibrierung

Aufgabepunkt Manuelles Verfahren der Aktuato-
ren.
Testpunkte AGP Anfahren des Aufgabepunkts. Uberpriifung der
Kalibrierung
LIN Bus Uberpriufung der Kommunikation | Seite 69
der Aufgabepunkt-Zylinder.
Wourfscheibe Manuelles Einschalten der Wurf-
scheiben.
Ruhrwerk Uberpriifung des Rihrwerks.

EMC Sensoren

Uberprufung der Drucksensoren.

Wiegezelle

Uberpriufung der Sensoren.

Leermeldesensor

Uberprufung des Sensors.

Olbehalter

Uberprufung der Oltemperatur und
des Olstands.

Vordosierung

Testfunktion zum Offnen/Schlie-
Ren der Vordosierschieber.

Uberprufung der
Kalibrierung
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Untermeni Bedeutung Beschreibung
Bandantrieb Manuelles Verfahren des Foérder-
bands
Abdeckplane e Testfunktion zum Off-
nen/Schlielen der Abdeckpla-
ne.

e Zustand der Ventile

Sensor Abdeckhaube |Uberpriifung des Sicherheitsschal- | Seite 66
ters an der Abdeckhaube

Kalkfunktionen Steuerung der Abkammwalze und | Seite 67
des Ruttlermotors.

Beispiel Sensor Abdeckhaube
1. Meni System/Test > Test/Diagnose aufrufen.

2. Mit den Pfeilen nach links/rechts bis auf Seite Sensor Abdeckhaube blat-
tern.

> Das Display zeigt den Status der Aktuatoren/Sensoren.

Sensor Abdeckh.

T —el Status 1

(D
() -
\ 40

20

Bild 4.23: Test/Diagnose; Beispiel: Sensor Abdeckhaube

[1] Anzeige Signal; 1: Abdeckhaube ist geschlossen; 0: Abdeckhaube ist offen
[2] Balkenanzeige Signal
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Beispiel Kalkfunktionen
1. Menl System/Test > Test/Diagnose aufrufen.

2. Mit den Pfeilen nach links/rechts bis auf Seite Kalkfunktionen blattern.

D> Das Display zeigt den Status der optionalen Einrichtungen.

Kalkfunktionen
Ventilstrom
Abkammwalze 0.0 A

8

Ruttler

Bild 4.24: Test/Diagnose; Beispiel: Kalkfunktionen
3. Am Touchscreen Haken setzen.

START 4. Start/Stop dricken.
STOP

> Der Test zur Ansteuerung der ausgewahlten Einrichtung beginnt.
5. Start/Stop erneut driicken.
D> Der Test ist beendet.

67



4 Bedienung AXENT ISOBUS

Beispiel Test/Diagnose Dosierschieber
1. Menu Test/Diagnose > Dosierschieber aufrufen.
> Das Display zeigt der Status der Aktuatoren/Sensoren.

$eig
—

Dosierschieber

L R

0065 A/D 0051 0/

(D)
4 2
L

v o

28 Pos 28

Bild 4.25: Test/Diagnose; Beispiel: Aktuator Dosierschieber

[1] Anzeige Signal
[2] Balkenanzeige Signal
[3] Anzeige Position

Die Anzeige Signal zeigt den Zustand des elektrischen Signals fur die linke und
rechte Seite getrennt.

Die Aktuatoren konnen Sie Uber die Pfeile nach oben/nach unten ein- und aus-
fahren.
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Beispiel Linbus
1. Menl System/Test > Test/Diagnose aufrufen.
2. Menueintrag Linbus aufrufen.
> Das Display zeigt der Status der Aktuatoren/Sensoren.

-‘.—:
i LIN-Bus
Ver. Man. Fkt.Stat. /@
@ AGP 1.22.3 18 (5] OK./
" AGP 1.22.3 18 o oK

IR0

29¢ Selbsttest starten

Bild 4.26: Test/Diagnose; Beispiel: Linbus

[1] Anzeige Status
[2] Selbsttest starten
[3] Angeschlossene Aktuatoren

Statusmeldung Linbus Teilnehmer

Die Aktuatoren weisen unterschiedliche Zusténde auf:
e 0= OK; kein Fehler am Aktuator

e 2 =Blockade

e 4 = Uberlast

49.3 Service
I HINWEIS
'SERVICE

Fur die Einstellungen im MenU Service wird ein Eingabecode bendtigt. Diese
Einstellungen kdnnen nur von autorisiertem Service-Personal geéndert werden.
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410 Info
1 Im Meni Info kdnnen Sie Informationen zur Gerétesteuerung entnehmen.
HINWEIS

Dieses Menti dient der Information Uber die Konfiguration der Maschine.
Die Liste der Informationen hangt von der Ausriistung der Maschine ab.

411  Wiegen-Tripzahler
In diesem MenU finden Sie Werte zur geleisteten Streuarbeit und Funktionen fur

125 den Wiegebetrieb.

70

e Meniu Hauptmeni > Wiegen-Tripzahler aufrufen.

> Das Menu Wiegen-Tripzahler erscheint.

1[2[)

Wiegen-Tripzahler

>0+

- Trip-Zahler
"i\"-Rest (kg,h
=3 g,ha,m)
: Meter-Zahler

Waage tarieren

Bild 4.27. Menl Wiegen-Tripzéhler

letzten Ricksetzen des Meterzahlers.

Untermend Bedeutung Beschreibung
Trip-Zahler Anzeige der geleisteten Streumenge, Seite 71
gestreuten Flache und gestreuten Strecke.
Rest (kg, ha,m) | Anzeige der Restmenge im Maschinenbehdl- | Seite 72
ter.
Meter-Zahler | Anzeige der gefahrenen Strecke seit dem Rucksetzen

(Nullen) durch
die
C/100 %-Taste

Waage tarieren

Nur Grof3flachenstreuer mit Wiegefunktion:
Wiegewert bei leerer Waage wird auf ,,0 kg*
gesetzt.

Seite 73
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4.11.1 Trip-Zahler

&
B8k

In diesem Menl kénnen Sie Werte der geleisteten Streuarbeit abfragen, die
Reststreumenge beobachten und den Tripzahler durch Léschen zurlicksetzen.
e Menil Wiegen-Tripzahler > Trip-Zahler aufrufen.

> Das Menu Trip-Zahler erscheint.

Sie kdnnen wahrend der Streuarbeit, also mit offenen Dosierschiebern, in das
Menl Trip-Zahler wechseln und so die aktuellen Werte ablesen.

HINWEIS

Wollen Sie die Werte wahrend der Streuarbeit standig beobachten, kdnnen Sie
auch die frei wahlbaren Anzeigefelder im Betriebsbild mit kg Trip, ha Trip oder
m Trip belegen, siehe 2.2: Anzeigefelder, Seite 5.

Trip-Zahler

gestreut kg 150674 @
gestreut ha 714.2 ¢
gestreut m 220537 ¢

Po

B Trip-zahler 18schen |

Bild 4.28: Menu Trip-Zahler

[1] Anzeigefelder gestreute Menge, Flache und Strecke
[2] Eintrag Tripzahler |6schen

Trip-Zahler l6schen:
1. Untermenl Wiegen-Tripzahler > Trip-Zahler aufrufen.

> Im Display erscheinen die seit dem letzten Léschen ermittelten Werte
fur die Streumenge, die gestreute Flache und die gestreute Strecke.

2. Schaltflache Trip-Zahler I6schen drucken.
> Alle Werte des Trip-Zahlers werden auf 0 gesetzt.
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4.11.2 Restmenge

= Im Men Rest (kg,ha, m) kdnnen Sie die im Behélter verbliebene Restmenge
) .'Il : abfragen. Das Meni zeigt die mogliche Flache (ha) und Strecke (m), die mit der
=R Diingemittelrestmenge noch gestreut werden kann.

e Meni Wiegen-Tripzahler > Rest (kg, ha, m) aufrufen.
> Das Menu Rest erscheint.
> Das Display zeigt die Restmenge.

HINWEIS

Das aktuelle Beladegewicht kann nur im Wiegestreuer durch Wiegen ermittelt
werden. In allen anderen Streuern wird die Diingemittelrestmenge aus den Dln-
ger- und Maschineneinstellungen sowie dem Fahrsignal berechnet und die Ein-
gabe der Fillmenge muss manuell erfolgen (siehe unten).

Die Werte fur Ausbringmenge und Arbeitsbreite kdnnen in diesem Men nicht
geandert werden. Sie dienen hier lediglich der Information.

i Rest (kg,ha,m)

Ausbr. (kgs/ha) 200 ’————”’—<:::>

Arbeitsbreite (m) 30.00
o—

moégliche ha 0.0

mogliche m (2]

Bild 4.29: Menl kg Rest

[1] Anzeige Restmenge (in kg)
[2] Anzeigefelder Ausbringmenge, Arbeitsbreite und die mégliche zu streuende Flache
und Strecke
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4.11.3 Waage tarieren (Nur GroR3flachenstreuer mit Wiegefunktion)

-}a(- Beim Tarieren der Waage miussen die folgenden Bedingungen erfullt sein:

In diesem Menii setzen Sie den Wiegewert bei leerem Behélter auf 0 kg.

der Behélter ist leer,

die Maschine steht still,

die Maschine steht waagerecht und frei vom Boden.
der Stutzful} ist eingefahren.

die Zapfwelle ist ausgeschaltet.

der Traktor steht still.

MenlU Wiegen-Tripz&hler > Waage tarieren aufrufen.
2. Schaltflache Waage tarieren driicken.
D> Der Wiegewert bei leerer Waage ist nun auf 0 kg gesetzt.

HINWEIS

Tarieren Sie die Waage vor jedem Einsatz, um eine fehlerfreie Berechnung der
Restmenge zu gewahrleisten.

0@ Waage tarieren

Gewicht 8611

Behalter leer,
Streuer ruhig,
Zapfwelle aus,
Streuer waagerecht

ii Nullpunkt setzen
Soe

Bild 4.30: Menu Wiegen-Tripzahler
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Abdeckplane (AXENT-Sonderausstattung)

A WARNUNG

Quetsch- und Schergefahr durch fremdkraftbetétigte Teile

A Die Abdeckplane bewegt sich ohne Vorwarnung und kann Perso-
nen verletzen.

P Alle Personen aus dem Gefahrenbereich verweisen.

Der GroRflachenstreuer AXENT verfigt Gber eine hydraulisch gesteuerte Ab-
deckplane. Bei Wiederbefillung am Feldende kénnen Sie durch die Bedienein-
heit und 2 hydraulische Ventile die Abdeckplane 6ffnen bzw. schlie3en.

HINWEIS

Das Meni dient lediglich der Betatigung der Ventile fiir das Offnen bzw. Schlie-
Ren der Abdeckplane. Die Maschinensteuerung AXENT ISOBUS erfasst nicht
die genaue Position der Abdeckplane.

e Uberwachen Sie die Bewegung der Abdeckplane.

&

Bild 4.31: Menl Abdeckplane
[1] Anzeige Offnungsvorgang

A VORSICHT

Sachschaden durch ungeniigenden Freiraum

A Das Offnen und SchlieBen der Abdeckplane fordert geniigenden
Freiraum tber den AXENT-Behalter. Wenn der Freiraum zu klein

ist, kann die Abdeckplane zerrei3en. Das Gestange der Abdeck-

plane kann kaputt gehen und die Abdeckplane Schaden an der

Umgebung anrichten.
» Auf geniigenden Freiraum tber der Abdeckplane achten.
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M

Sie kdnnen das Meni Abdeckplane Uber die Menii-Taste aufrufen:

Abdeckplane bewegen
1. Funktionstaste solange driicken, bis die Abdeckplane vollstandig 6ffnet.
> Wahrend der Bewegung erscheint ein Pfeil, der die Richtung AUF zeigt.
2. Funktionstaste loslassen.
> Die Betatigung des Ventils stoppt.
> Die Abdeckplane stoppt.
3. Dungemittel einfullen.

4. Funktionstaste solange driicken, bis die Abdeckplane vollstandig schlief3t.
> Wahrend der Bewegung erscheint ein Pfeil, der die Richtung ZU zeigt.
5. Funktionstaste loslassen.
> Die Betatigung des Ventils stoppt.

HINWEIS

Funktionstasten nur so lange gedriickt halten, wie notig. Ansonsten besteht die
Gefahr der Bauteiliberhitzung.
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Arbeitsscheinwerfer (SpreadLight)

In diesem Menu koénnen Sie die Funktion SpreadLight aktivieren, und das Streu-
bild auch im Nachtbetrieb Uberwachen.

Sie schalten die Arbeitsscheinwerfer Uber die Maschinensteuerung im Automa-
tik- bzw. manuellen Modus ein und aus.

”3 SpreadLight /@

Ausschaltdauer (s) 10 @]

/) Einschalten :D'

©®

A9 spreadLight AUTO Ole;

Bild 4.32: Menu SpreadLight

[1] Ausschaltdauer
[2] Manueller Modus: Arbeitsscheinwerfer einschalten
[3] Automatik aktivieren

Automatikmodus:

Im Automatikmodus schalten die Arbeitsscheinwerfer ein, sobald die Dosier-
schieber sich 6ffnen und der Streuvorgang startet.

1. Meni Hauptmenti > SpreadLight aufrufen.

2. Im Menueintrag SpreadLight AUTO [3] Haken setzen.
> Die Arbeitsscheinwerfer schalten ein, wenn die Dosierschieber 6ffnen.
3. Ausschaltdauer [1] in Sekunden eingeben.

> Die Arbeitsscheinwerfer schalten nach der eingegebenen Dauer aus,
wenn die Dosierschieber geschlossen sind.

e Bereich von 10 bis 100 Sekunden.
4. Im MenUeintrag SpreadLight AUTO [3] Haken Idschen.
> Automatikmodus ist deaktiviert.

Manueller Modus:
Im manuellen Modus schalten Sie die Arbeitsscheinwerfer ein und aus.
1. Menil Hauptment > SpreadLight aufrufen.

2. Im Mendeintrag Einschalten [2] Haken setzen.

> Die Arbeitsscheinwerfer schalten ein und bleiben solange an, bis Sie den
Haken I6schen oder das Menii verlassen.
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414  Sonderfunktionen

4.14.1 Texteingabe

In einigen Menus kénnen Sie frei editierbaren Text eingeben, es werden 2 unter-
schiedliche Eingabefenster im Display angezeigt.

ESC OK

B —

KAS26 BASH ] ‘

LR || & I

(1 \2H3H4H5H6H7\|8\ 9\ 0\

D S S WSS S

La f{w)lellr ity lufliflo]lp]
(a s {dJ{fllaflnhfilkH! 6]

N S S T e Y el T T -

[z f{x Jlc v f{bf{n]im)}{6f{&]]d]
L L space [ - J(+ (2]

Bild 4.33: Alphanumerische Eingabe

Bild 4.34: Numerische Eingabe

1. Den gewlnschten Text oder den gewlinschten Wert tber die Bildschirmtas-
tatur eingeben.

2. OK dricken.

> Der Text ist in der Maschinensteuerung gespeichert.
> Das Display zeigt das vorhergehende Men.

3. Eingabe durch Dricken der ESC Taste abbrechen.
> Zurick zum vorhergehenden Men.
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4.14.2 Auswahlfenster

In einigen Menis kdnnen Sie Auswabhlen treffen.

B/6

ESC

{ B/6

1 40/40

1 50/50

Bild 4.35: Auswahlfenster
1. Den gewlnschten Eintrag im Auswahlfenster auswahlen.
2. OK drlcken.

> Die Auswahl ist gespeichert.

> Das Display zeigt das vorhergehende Men.
3. Eingabe durch Driicken der ESC Taste abbrechen.
> Das Display zeigt das vorhergehende Men.
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4.14.3 Einheitensystem andern

Ihr Einheitensystem wurde werkseitig voreingestellt. Jedoch kdnnen Sie jederzeit
von metrischen auf imperialen Werten und umgekehrt umstellen.

HINWEIS

Bedingt durch die Vielzahl unterschiedlicher ISOBUS-fahiger Terminals be-

schrankt sich dieses Kapitel mit den Funktionen der elektronischen Maschinen-
steuerung ohne Angabe eines bestimmten ISOBUS-Terminals.

e Beachten Sie die Anweisungen zur Bedienung lhres ISOBUS-Terminals in
der entsprechenden Betriebsanleitung.

4. Menu Einstellungen des Terminalsystems aufrufen.

5. Menu Einheit aufrufen.

6. Gewdulnschtes Einheitssystem in der Liste auswahlen.

7. OK drucken.

D> Alle Werte der unterschiedlichen Menus sind umgerechnet.

Meni/Wert Umrechnungsfaktor
metrisch auf imperial

kg Rest 1 x 2,2046 Ib.-mass (Ibs rest)

ha Rest 1x2,4710 ac (ac rest)

Arbeitsbreite m 1 x 3,2808 ft

Ausbringmenge kg/ha 1 x 0,8922 Ibs/ac

Anbauhdhe cm 1x0,3937 in

Geschwindigkeit Forderband mm/s

1 x 0,039 in/s

Oltemperatur °C

°C*1,8+32="°F

Menu/Wert Umrechnungsfaktor
imperial auf metrisch
Ibs rest 1 x0,4536 kg
ac Rest 1 x 0,4047 ha
Arbeitsbreite ft 1x0,3048 m
Ausbringmenge Ibs/ac 1x1,2208 kg/ha
Anbauhoéhe in 1x2,54cm
Geschwindigkeit Forderband in/s 1x 25,4 mm/s

Oltemperatur °F

(°F-32)/1,8=°C
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4.14.4 Joystick verwenden

Sie kdénnen alternativ zu den Einstellungen am Betriebsbild des ISOBUS-Termi-
nals einen Joystick verwenden. Der angebotene Joystick ist werkseitig mit be-
stimmten Funktionen vorprogrammiert.

HINWEIS

Wenn Sie einen anderen Joystick verwenden méchten, nehmen Sie mit lhrem
Handler Kontakt auf.

e Anweisungen in der Betriebsanleitung des ISOBUS Terminals beachten.

Tastenbelegung des WTK Joysticks

oy ; )
2 2 NS
L L] CX
, W
START, __A_‘ ;'_'-\;_'.
STOP 9_ =7
M—

Bild 4.36: Tastenbelegung, Ebene 1 (LED ist rot)

[1] Zurlcksetzen

[2] AXIS-PowerPack: Teilbreite links erhdhen,
LIME-PowerPack: keine Funktion

[3] AXIS-PowerPack: Teilbreite rechts erhéhen
LIME-PowerPack: keine Funktion

[4] Regelung der Ausbringmenge starten/stoppen

[5] AXIS-PowerPack: Teilbreite links reduzieren (Minus)
LIME-PowerPack: keine Funktion

[6] AXIS-PowerPack: Teilbreite rechts reduzieren (Minus)
LIME-PowerPack: keine Funktion

[7] Umschalten Streumodus Grenze/Rand

[8] AXIS-PowerPack: Umschalten Teilbreiten/Grenzstreuen
LIME-PowerPack: keine Funktion
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C/100%
'

START C 7
5Top - “n
,

RPM RPM| -
N} mF

Bild 4.37: Tastenbelegung, Ebene 2 (LED ist gelb)

[1]
2]
[3]
[4]
[5]
[6]
[7]
[8]

Zurlicksetzen

Grenzstreuen auf die linke Seite
Grenzstreuen auf die rechte Seite
Regelung der Ausbringmenge starten/stoppen

Streuseite links aktivieren
Streuseite rechts aktivieren

Waurfscheibendrehzahl reduzieren
Waurfscheibendrehzahl erhéhen

M — !} i
C/188% +10% +10%
START, E ?
STOP = =

- 10% 10%
- U= S
10 + 10%

Bild 4.38: Tastenbelegung, Ebene 3 (LED ist griin)

[1]
(2]

[3]

[4]
[5]

[6]

[7]
[8]

Zuriicksetzen

AXIS-PowerPack: Menge links erhéhen

LIME-PowerPack: keine Funktion

AXIS-PowerPack: Menge rechts erhthen

LIME-PowerPack: keine Funktion
Regelung der Ausbringmenge starten/stoppen

AXIS-PowerPack: Menge links reduzieren

LIME-PowerPack: keine Funktion

AXIS-PowerPack: Menge rechts reduzieren

LIME-PowerPack: keine Funktion
Menge auf beide Seiten reduzieren
Menge auf beide Seiten erhéhen
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Streubetrieb mit der Maschinensteuerung AXENT ISOBUS 5

5 Streubetrieb mit der Maschinensteuerung AXENT ISOBUS

5.1 Uberladung mit automatischer Betriebsart
Die Uberladung erfolgt voll automatisch und immer in der gleichen Reihenfolge.

HINWEIS

Sie kénnen die Sensorzustande und die Uberladung im Betriebsbild beobach-
ten. Die Meldungen erfolgen allerdings ohne Ton.

Voraussetzung:
e Die Betriebsart Automatik ist aktiv.
- Siehe: Automatik, Seite 53.

Funktion/Steuerung Anzeige Betriebsbild

o \Wurfscheibenstart driicken.

e Die Vordosierschieber 6ffnen automatisch.

e Streubetrieb starten. START
STOP

e Das Forderband lauft an.

STARTq

STOP

e Die Uberladung ist aktiv.

e Streufahrt beginnen.

e Einervon beiden Leermeldesensoren (LLST
oder LRST) meldet leer.

157 mm 155 mm

e Das Forderband lauft an.

e Dungemittel flie3t in den Streuwerk-Behélter
ein.
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Funktion/Steuerung

Anzeige Betriebsbild

Beide Leermeldesensoren (LLST oder
LRST) sind bedampft.

156 mm

157  mm

Der Uberlauf ist erreicht.

Das Foérderband stoppt.

Die Vordosierschieber bleiben offen.
Die Uberladung ist beendet.

157 mm

156  mm

Am Ende der Arbeit Start/Stop Taste dri-
cken.

Wurfscheiben stoppen.

Die Vordosierschieber schlie3en automa-
tisch sobald die Wurfscheiben gestoppt ha-
ben.
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5.2

Uberladung mit manueller Betriebsart

Sie starten und stoppen die Uberladung durch die Uberladungsstart-Taste,
wenn eine Streuerseite leer ist. Die Sensorzustédnde signalisieren Ihnen die erfor-

derlichen Schritte.

Voraussetzung:
e Die Betriebsart Manuell ist ausgewabhilt.

- Siehe; Betriebsart auswéahlen, Seite 53.

e Der Streubetrieb ist gestartet.

Funktion/Steuerung

Anzeige Betriebsbild

oder LRST) meldet leer.

e Einer von beiden Leermeldesensoren (LLST

e Uberladungsstart driicken.

e Die Uberladung ist aktiv.

o Die Vordosierschieber 6ffnen.
e Das Forderband lauft gleichzeitig an.

ein.

e Dungemittel fliel3t in den Streuwerk-Behalter

157 mm

155 mm

nung der Vordosierschieber anpassen.

e Geschwindigkeit des Forderbands und Off-

>= @5
| O} | 0}
\on/ \on/
- 00 ATy
= +

o Beide Leermeldesensoren (LLST oder
LRST) sind bedampft.

156 mm

157  mm
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Funktion/Steuerung

Anzeige Betriebsbild

Der Uberlauf ist erreicht.

Uberladungsstart driicken.
Das Férderband stoppt.

Die Vordosierschieber schlieRen.

Die Uberladung ist beendet.
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5.3

53.1

TP
“'II;._‘-

o 2

Dungemittel mit AXIS-PowerPack streuen

Arbeiten mit Teilbreiten

Streuart im Betriebsbild anzeigen

Die Maschinensteuerung bietet 4 unterschiedliche Streuarte flr den Streubetrieb
mit der Maschine AXIS-PowerPack. Diese Einstellungen sind direkt im Betriebs-
bild mdglich. Sie kdnnen wahrend des Streubetriebs zwischen den Streuarten
wechseln und damit den Feldanforderungen optimal anpassen.

Schaltflache |Streuart
Teilbreite auf beide Seiten aktivieren
4 /-b
» | 4@
Teilbreite auf der linken Seite, Grenzstreufunktion auf der rech-
¢ /'Dfl ten Seite moglich
»
Teilbreite auf der rechten Seite, Grenzstreufunktion auf der lin-
"/ » ken Seite moglich
&
Grenzstreufunktion auf beiden Seiten
:ln/ua

1. Funktionstaste mehrmals driicken bis das Display die gewiinschte Streuart
zeigt.

Mit reduzierten Teilbreiten streuen

Sie kbnnen auf einer oder beiden Seiten mit Teilbreiten streuen und damit die ge-
samte Streubreite den Feldanforderungen anpassen. Jede Streuseite ist im
Automatikbetrieb stufenlos und im manuellen Betrieb bis maximal 4 Stufen ein-
stellbar.

e Taste Wechseln Grenzstreuen/Streuseiten driicken.

87



5

Streubetrieb mit der Maschinensteuerung AXENT ISOBUS

88

750 kgs/ha |

200 mm 200 mm

333

@ 19 : 38 ST 8128 E

[@El Leerlaufz. km/h kg Rest IE@:I

Bild 5.1: Betriebsbild 2 Teilbreiten

[1] Teilbreite rechts ist auf mehrere Stufen reduziert

[2] Funktionstasten Streubreite rechts erhéhen oder reduzieren
[3] Funktionstasten Streubreite links erh6hen oder reduzieren
[4] Teilbreite links streut auf die komplette Halbseite

HINWEIS

e Jede Teilbreite schrittweise reduziert oder erhéht werden.

e Die Teilbreitenschaltung ist von Auf3en nach Innen oder von Innen nach Au-
Ben moglich. Siehe Bild 5.2.

1. Funktionstaste Streubreite links reduzieren oder Streubreite rechts redu-
zieren dricken.
> Die Teilbreite der Streuseite wird um eine Stufe reduziert.

2. Funktionstaste Streubreite links erhdhen oder Streubreite rechts erhndhen

dricken.
> Die Teilbreite der Streuseite wird um eine Stufe erhoht.

HINWEIS

Die Teilbreiten sind nicht proportional eingestuft. Der Streubreitenassistent
VariSpread stellt die Streubreiten automatisch ein.
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Bild 5.2:  Automatische Teilbreitenschaltung

[1]
2]
[3]

[4]

Feldrand

Vorgewendefahrgasse

Teilbreiten 1 bis 4: Teilbreitenreduzierung auf der rechten Seite
Teilbreiten 5 bis 7: weitere Teilbreitenreduzierung

Fahrgasse im Feld
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Streubetrieb mit einer Teilbreite und im Grenzstreumodus

Wahrend des Streubetriebs kdnnen Sie die Teilbreiten schrittweise verandern
und das Grenzstreuen deaktivieren. Das untere Bild zeigt das Betriebsbild mit ak-
tivierten Grenzstreuen und aktivierter Teilbreite an.

8543

kg Rest

Bild 5.3: Betriebsbild eine Teilbreite links, Grenzstreuseite rechts

[1] Streuseite rechts in Grenzstreumodus

[2] Wurfscheibendrehzahl auf der Grenzstreuseite erh6hen
[3] Grenzstreumodus ist aktiviert

[4] Streuseite rechts ist aktiviert

[5] Teilbreite links reduzieren oder erhéhen

[6] Wourfscheibendrehzahl auf der Grenzstreuseite reduzieren
[7] 4-stufige einstellbare Teilbreite links

[8] Aktueller Grenzstreumodus ist Grenze.

e Die Streumenge links ist auf die volle Arbeitsbreite eingestellt.

e Die Funktionstaste Grenzstreuen rechts ist gedrickt worden, Grenzstreuen
ist aktiviert und die Streumenge ist um 20 % reduziert.

e Duingemittel wird rechts auf die halbe Arbeitsbreite gestreut.

e Funktionstaste Streubreite links reduzieren, um die Teilbreite eine Stufe zu
reduzieren.

e Driicken Sie die Funktionstaste C/100 %, Sie kehren unmittelbar auf die volle
Arbeitsbreite zurlick.

e Funktionstaste Grenzstreuen rechts driicken, das Grenzstreuen wird deak-
tiviert.

HINWEIS

Die Funktion Grenzstreuen ist im Automatikbetrieb mit GPS-Control auch mog-
lich.

e Siehe 5.3.7: GPS-Control, Seite 99.
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5.3.2  Streuen mit Betriebsart AUTO km/h + AUTO kg

Die Betriebsart AUTO km/h + AUTO kg ermdglicht das kontinuierliche Regeln
der Ausbringmenge wahrend des Streubetriebs. Die Fliel3faktorregelung wird an-
hand dieser Information in regelmafigen Abstanden korrigiert. Damit wird eine
optimale Dosierung des Dingemittels erreicht.

HINWEIS

Die Betriebsart AUTO km/h + AUTO kg ist werkseitig standardmaRig vorge-
wahlt.

Voraussetzung zur Streuarbeit:

e Die Betriebsart AUTO km/h + AUTO kg ist aktiv (Siehe 4.7.1: AUTO/MAN
Betrieb, Seite 51).

e Die Diungereinstellungen sind definiert.

- Ausbringmenge (kg/ha)
- Arbeitsbreite (m)
- Wurfscheibentyp
- Normaldrehzahl (U/min)

Vorgehensweise:
1. Den Behalter mit Diingemittel befllen.

A WARNUNG

Gefahr durch fortgeschleudertes Diingemittel

A Fortgeschleudertes Diingemittel kann zu schweren Verletzungen
fuhren.

P Verweisen Sie alle Personen vor dem Einschalten der Wurf-
scheiben aus der Wurfzone der Maschine.

Wurfscheibenstart driicken.

Alarmmeldung mit der Entertaste quittieren. Siehe 6.1: Bedeutung der Alarm-
meldungen, Seite 105.

> Die Maske Leerlaufmessung erscheint.

D> Die Leerlaufmessung startet automatisch. Siehe 5.3.3: Leerlaufmessung.
Seite 92.

4. Start/Stop dricken.

START:
STOP D

Die Streuarbeit startet.

HINWEIS

Wir empfehlen, den FlieRfaktor im Betriebsbild anzeigen zu lassen (siehe
2.2: Anzeigefelder, Seite 5), um die Flie3faktorregelung wéhrend der Streuar-
beit zu beobachten.
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HINWEIS

Bei Problemen im Regelverhalten des Fliel3faktors (Verstopfungen, ...), wech-
seln Sie nach der Fehlerbehebung im Stand zum Menul Dungereinstellungen
und geben den FlieRfaktor 1,0 ein.

FlieRRfaktor zuricksetzen

Falls der Fliessfaktor unter den Mindestwert (0,4 bzw. 0,2) gefallen ist, erscheint
der Alarm Nr. 47 bzw. 48. Siehe 6.1: Bedeutung der Alarmmeldungen, Seite 105.

5.3.3 Leerlaufmessung

Automatische Leerlaufmessung

Um eine hohe Regelgenauigkeit zu erreichen muss die EMC-Regelung den Leer-
laufdruck in regelmafRigen Abstdnden messen und abspeichern.

Die Leerlaufmessung fur die Ermittlung des Leerlaufdrucks startet unter folgen-
den Bedingungen automatisch:

e Sie haben den Wurfscheibenstart aktiviert.

e Die definierte Zeit seit der letzten Leerlaufmessung ist abgelaufen.

e Sie haben Anderungen im Menii Duinger Einstellungen vorgenommen
(Drehzahl, Wurfscheibentyp).

e Sie haben von Grenzstreuen auf Normalstreuen geschaltet.
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Wahrend der Leerlaufmessung erscheint das folgende Fenster.

AXIS EMC Fertilizer 31
& ACHTUNG
— Zur EMC Berechnung muss —
eine Leerlaufmessung
durchgefihrt werden
M M
(2] RPM (2]
e | e |
I |
| |

Bild 5.4: Alarmanzeige Leerlaufmessung

e Beim ersten Wurfscheibenstart kontrolliert die Maschinensteuerung die
Oltemperatur des Getriebes. Siehe 6.1: Bedeutung der Alarmmeldungen,
Seite 105.

HINWEIS

Wenn Sie die Alarmmeldung immer wieder erscheint, obwohl das Getriebedl
warm ist:

e Montierte Wurfscheibe mit im Meni Dinger Einstellungen eingegebenem
Typ vergleichen. Ggfs. Typ anpassen.

e Wurfscheibe auf festen Sitz prifen. Hutmutter nachziehen
e Wurfscheibe auf Schaden prifen. Wurfscheibe austauschen.

e Wenn die Leerlaufmessung beendet ist, setzt die Maschinensteuerung die
Leerlaufzeit in der Anzeige im Betriebsbild auf 19:59 Minuten.

1. Start/Stop dricken.
e > Die Streuarbeit startet.

> Die Leerlaufmessung lauft im Hintergrund auch bei geschlossenen Do-
sierschiebern. Am Display erscheint jedoch keine Maske.
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Nach Ablauf dieser Leerlaufzeit startet eine neue Leerlaufmessung automatisch.

19 : 57 0.0 8130
Leerlaufz. kmsh kg Rest

Bild 5.5:  Anzeige der Leerlaufmessung im Betriebsbild

[1] Zeit bis zur néchsten Leerlaufmessung

HINWEIS

Bei reduzierter Wurfscheibendrehzahl kann keine Leerlaufmessung durchge-
fuhrt werden, wenn Grenzstreuen oder Teilbreitenreduzierung aktiviert sind!

HINWEIS

Bei geschlossenen Dosierschiebern wird im Hintergrund immer eine Leerlauf-
messung ausgefihrt (ohne Alarmmeldung)!

HINWEIS

Im Vorgewende die Motordrehzahl wahrend der Leerlaufmessung nicht absen-
ken!

Traktor und Hydraulikkreis mussen auf Betriebstemperatur sein!

Manuelle Leerlaufmessung

Bei ungewdhnlicher FlieRfaktorveranderung Leerlaufmessung manuell starten.

= e Im Hauptmeni Taste Leerlaufmessung driicken.
|>”—=—ti > Die Leerlaufmessung startet manuell.
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5.34 Streuen mit Betriebsart AUTO km/h

i@ﬂ Sie arbeiten standardmaRig in dieser Betriebsarbeit bei Maschinen ohne Wiege-
. technik.

Voraussetzung zur Streuarbeit:

e Die Betriebsart AUTO km/h ist aktiv (Siehe 4.7.1: AUTO/MAN Betrieb,
Seite 51).

e Die Dingereinstellungen sind definiert.

- Ausbringmenge (kg/ha)
- Arbeitsbreite (m)
- Wurfscheibentyp
- Normaldrehzahl (U/min)
1. Den Behalter mit Dingemittel befllen.

HINWEIS

Fur ein optimales Streuergebnis in der Betriebsart AUTO km/h fiihren Sie vor
Beginn der Streuarbeit eine Abdrehprobe durch.

2. Eine Abdrehprobe zur Flie3faktorbestimmung durchfiihren
oder

Flie3faktor aus der Streutabelle entnehmen und FlieR3faktor manuell einge-
ben.

A WARNUNG

Gefahr durch fortgeschleudertes Dingemittel

A Fortgeschleudertes Dingemittel kann zu schweren Verletzungen
fuhren.

» Verweisen Sie alle Personen vor dem Einschalten der Wurf-
scheiben aus der Wurfzone des Wurf-Mineraldiingerstreuers.

(‘- : 3. Wurfscheibenstart driicken.
> 1 START
K/ | STOP | 4 Start/Stop driicken.

> Die Streuarbeit startet.
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5.35 Streuen mit Betriebsart MAN km/h

Sie arbeiten in der Betriebsart MAN km/h wenn kein Geschwindigkeitssignal vor-
liegt.

1. Menii Maschinen-Einstellungen > AUTO/MAN Betrieb aufrufen.
2. Menieintrag MAN km/h anwéhlen.
> Das Display zeigt das Eingabefenster Geschwindigkeit.

3. Wert fiir die Fahrgeschwindigkeit wahrend des Streuens eintragen.
4. OK dricken.
5. Dinger-Einstellungen vornehmen:

e Ausbringmenge (kg/ha)
e Arbeitsbreite (m)
6. Den Behalter mit Dingemittel beftillen.

HINWEIS

Fur ein optimales Streuergebnis in der Betriebsart MAN km/h flihren Sie vor Be-
ginn der Streuarbeit eine Abdrehprobe durch.

N

Eine Abdrehprobe zur FlieRfaktorbestimmung durchfiihren

oder

FlieRfaktor aus der Streutabelle entnehmen und FlieRfaktor manuell einge-
ben.

Wurfscheibenstart drucken.

9. Start/Stop dricken.

D> Die Streuarbeit startet.

HINWEIS

Halten Sie die eingegebene Geschwindigkeit wahrend der Streuarbeit unbe-
dingt ein.
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5.3.6 Streuen mit Betriebsart MAN Skala

In der Betriebsart MAN Skala kdnnen Sie wahrend des Streubetriebs die Dosier-
schieberoffnung manuell verandern.

Im manuellen Betrieb arbeiten Sie nur:

e wenn kein Geschwindigkeitssignal vorhanden ist (Radar oder Radsensor
nicht vorhanden oder defekt),

e Dbei Ausbringung von Schneckenkorn oder Feinsaat.

Die Betriebart MAN Skala eignet sich gut fir Schneckenkorn und Feinsaat da die
automatische Massenstromregelung aufgrund der geringer Gewichtsabnahme
nicht aktiviert werden kann.

HINWEIS

Fur eine gleichmaRige Ausbringung des Streugutes missen Sie im manuellen
Betrieb unbedingt mit einer konstanten Fahrgeschwindigkeit arbeiten.

<Fertiliser name=>
START @\ 15 m,U2 /@
STOP
™S 106 mm 107 mm @
0 0
6,0 6,0
)
e
e
h'""'"--.___ - ___.--"""—‘
0,0 8543 0
km/h kg Rest mm/ s

Bild 5.6: Betriebshild MAN Skala

[1] Anzeige Sollwert Skalenpostition Dosierschieber
[2] Anzeige aktuelle Skalenposition Dosierschieber
[3] Mengenveranderung

Meni Maschinen-Einstellungen > AUTO/MAN Betrieb aufrufen.
Menieintrag MAN Skala anwahlen.
> Das Display zeigt das Fenster Schieberéffnung.
3. Skalenwert fur die Dosierschieberdffnung eintragen.
OK druicken.
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5. Zum Betriebsbild wechseln.

6. Wurfscheibenstart driicken.
7. Start/Stop drucken.

> Die Streuarbeit startet.

8

Zum Andern der Dosierschieberéffnung driicken Sie die Funktionstaste
MAN+ oder MAN-.

L% R% zur Seitenauswahl der Dosierschieberdffnung

d
{

MAN+ zum VergroRern der Dosierschieber6ffnung oder

3
=
+
3
=

MAN- zum Verringern der Dosierschieberdffnung.

HINWEIS

Um auch im manuellen Betrieb ein optimales Streuergebnis zu erzielen, emp-
fehlen wir, die Werte fUr die Dosierschieberoffnung und die Fahrgeschwindigkeit
aus der Streutabelle zu tbernehmen.
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5.3.7

[ )

'.:,f,

GPS-Control

Die Maschinensteuerung AXENT ISOBUS ist kombinierbar mit einem ISOBUS
Terminal mit SectionControl. Diverse Daten werden zwischen den beiden Gera-
ten ausgetauscht, um die Schaltung zu automatisieren.

Das ISOBUS Terminal mit SectionControl tbermittelt an die Maschinensteue-
rung die Vorgaben zum Offnen und SchlieRen der Dosierschieber.

Das Symbol A neben den Streukeilen signalisiert die aktivierte Automatikfunkti-
on. Das ISOBUS Terminal mit SectionControl 6ffnet und schlief3t die einzelnen

Teilbreiten in Abhangigkeit der Position im Feld. Die Streuarbeit startet nur, wenn
Sie Start/Stop drucken.

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch austretendes Diingemittel

A Die Funktion SectionControl startet automatisch den Streubetrieb
ohne Vowarnung. Austretendes Diingemittel kann Verletzungen
von Augen und Nasenschleimhauten verursachen. Es besteht
ebenfalls Rutschgefahr.

P Personen aus dem Gefahrenbereich wahrend des Streube-
triebs verweisen.

Wahrend der Streuarbeit kdnnen Sie jederzeit eine oder mehrere Teilbreiten
schlieRen. Wenn Sie die Teilbreiten wieder fir den Automatikbetrieb freigeben,
wird der zuletzt kommandierte Zustand angenommen.

Wenn Sie im ISOBUS Terminal mit SectionControl von Automatik in den manu-
ellen Betrieb wechseln, schliel3t die Maschinensteuerung die Dosierschieber.

HINWEIS

Zur Nutzung der GPS-Control Funktionen der Maschinensteuerung muss die
Einstellung GPS-Control im Menl Masch.-Einstellungen aktiviert werden!

Kala

joo] 750 kgsh
e 9/ha 36 m,S512

19 : 57 0.0 8130
Leerlauf=z. kmsh kg Rest

Bild 5.7: Anzeige Streubetrieb am Betriebsbild mit GPS Control
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Die Funktion OptiPoint berechnet den optimalen Ein- und Ausschaltpunkt fur die
Streuarbeit im Vorgewende anhand der Einstellungen in der Maschinensteue-
rung; siehe 4.5.10: OptiPoint berechnen, Seite 37.

HINWEIS

Fir eine richtige Einstellung der Funktion OptiPoint geben Sie den richtigen
Weitenkennwert fir das von lhnen eingesetzte Dingemittel. Den Weitenkenn-
wert entnehmen Sie der Streutabelle Ihrer Maschine.

e Siehe 4.5.10: OptiPoint berechnen, Seite 37.

Abstand ein (m)

Der Abstand ein bezeichnet den Einschaltabstand (Bild 5.8 [A]) in Bezug zur
Feldgrenze (Bild 5.8 [C]). An dieser Position im Feld 6ffnen sich die Dosierschie-
ber. Dieser Abstand ist abh&ngig von der Diingemittelsorte und stellt den optima-
len Einschaltabstand fir eine optimierte Dingemittelverteilung dar.

Bild 5.8:  Abstand ein (Bezug zur Feldgrenze)

[A] Einschaltabstand
[C] Feldgrenze

Wenn Sie die Einschaltposition im Feld verandern méchten, missen Sie den
Wert Abstand ein anpassen.

e Ein kleinerer Wert des Abstandes bedeutet, die Einschaltposition verlagert
sich zur Feldgrenze hin.

e Ein groRRerer Wert bedeutet, die Einschaltposition verlagert sich in das
Feldinnere.
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Abstand aus (m)

Der Abstand aus bezeichnet den Ausschaltabstand (Bild 5.9 [B]) in Bezug zur
Feldgrenze (Bild 5.9 [C]). An dieser Position im Feld beginnen die Dosierschieber
zu schlief3en.

Bild 5.9: Abstand aus (Bezug zur Feldgrenze)

[B] Ausschaltabstand
[C] Feldgrenze

Wenn Sie die Ausschaltposition verdndern moéchten, missen Sie den Abstand
aus entsprechend anpassen.

e Ein kleinerer Wert bedeutet, die Ausschaltposition verlagert sich zur Feld-
grenze hin.

e Ein groRerer Wert zu einer Verlagerung der Ausschaltposition in das Feldin-
nere.

Wenn Sie Uber die Vorgewendefahrgasse wenden mdéchten, geben Sie einen
groReren Abstand in Abstand aus ein.

Die Anpassung muss dabei so gering wie méglich sein, so dass die Dosierschie-
ber schlie3en, wenn der Traktor in die Vorgewendefahrgasse einbiegt. Eine An-
passung des Ausschaltabstands kann zu einer Unterdiingung im Bereich der
Ausschaltpositionen im Feld fihren.
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5.4

54.1

102

Kalk mit LIME-PowerPack streuen

Sobald das Kalkstreuwerk LIME-PowerPack an den Uberladenweagen angebaut
und angeschlossen ist, schlatet die Maschinensteuerung automatisch auf Kalk-
betrieb.

Der Kalkbetrieb ist geschwindigkeitsabhangig: die Geschwindigkeit der Forder-
bands und die Offnung der Vordosierschieber passen sich automatisch lhrer
Fahrgeschwindigkeit an, um die gleichméaRige Ausbringung von Kalk zu sichern.

Einstellungen am ISOBUS Terminal eingeben

Ausbringmenge eingeben:
1. Meni Dunger Einstellungen > Ausbr. (kg/ha) aufrufen.
D> Im Display erscheint die momentan gtiltige Ausbringmenge.

2. Die gewiinschte Ausbringmenge in dem Bereich zwischen 500 bis
10 000 kg/ha eingeben.

3. OK driicken.
D> Der neue Wert ist in der Maschinensteuerung gespeichert.

Arbeitsbreite bestimmen:

1. Meniu Diunger Einstellungen > Arbeitsbreite (m) aufrufen.

2. Die gewlnschte Arbeitsbreite in dem Bereich zwischen 12 m bis 15 m.
3. OK driicken.

D> Der neue Wert ist in der Maschinensteuerung gespeichert.

Betriebsart auswahlen

1. Meni Masch. Einstellungen > AUTO/MAN Betrieb aufrufen.
2. Mendeintrag AUTO km/h bzw. MAN km/h anwéhlen.

D> Sie kénnen den Kalkbetrieb starten.

Wurfscheibentyp festlegen

1. Menu Dunger Einstellungen > Wurfscheibe aufrufen.
2. Wurfscheibentyp U2 anwahlen.

> Sie konnen den Kalkbetrieb starten.
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5.4.2

Streubetrieb starten

i

%,
i

o

%

=10 %

il

2

il

ég 0,85/0,85 3,0
ff km/h mm/ s
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Bild 5.10: Betriebsbild in Kalkbetrieb

[1] Symbol aktive Betriebsart Kalk AUTO km/h
[2] Streubetrieb starten

Funktion/Steuerung

Anzeige Betriebsbild

o \Wurfscheibenstart driicken.

e Die Vordosierschieber 6ffnen automatisch.

e Streubetrieb starten.
e Das Forderband lauft an.

START:
STOP

e Die Uberladung ist aktiv.

STARTq

STOP

e Streufahrt beginnen.
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Funktion/Steuerung

Anzeige Betriebsbild

Die Geschwindigkeit des Férderbands und
die Vordosierschieber-Offnung passen sich
der Fahrgeschwindigkeit an.

156 mm

157  mm

Im Vorgewende Start/Stop driuicken.
Das Forderband stoppt.
Die Vordosierschieber bleiben offen.

START:
STOP

Bei der Fahrt ins Feld Start/Stop wieder dri-
cken.

Das Forderband startet.

STARTq
STOP

Beim Betriebsende Uberladungsstart drii-
cken.

Das Foérderband stoppt.

START:
STOP

Die Uberladung ist beendet.
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6 Alarmmeldungen und moégliche Ursachen
Auf dem Display der Maschinensteuerung AXENT ISOBUS kénnen verschiede-
ne Alarmmeldungen angezeigt werden.
6.1 Bedeutung der Alarmmeldungen
Nr. [Meldung im Display Bedeutung/Moégliche Ursache/Malinahmen
1 Fehler an Dosiereinrichtung, an- | Der Motor fur die Dosiereinrichtung kann den anzufah-
halten ! renden Sollwert nicht erreichen.
e Blockade
e Keine Lageriickmeldung
2 Offnung maximal! Geschwindigkeit | Dosierschieberalarm
oder Dosiermenge zu hoch e Die maximale Dosieréffnung ist erreicht.
e Die eingestellte Dosiermenge (+/- Menge) Uber-
schreitet die maximale Dosier6ffnung.
3 Fliessfaktor liegt ausserhalb der | Der Flie3faktor muss im Bereich von 0,40 bis 1,90 lie-
Grenzen gen.
e Der neu berechnete oder eingegebene FlieRfaktor
liegt auRerhalb des Bereichs.
4 Behalter Links leer! Der Fullstandssensor links meldet ,Leer*.
e Behalter links ist leer.
5 Behalter Rechts leer! Der Fillstandssensor rechts meldet ,Leer".
e Behaélter rechts ist leer.
15 |Speicheristvoll, Loschen einer Pri- | Der Speicher fir die Streutabellen ist mit maximal 30
vat- tabelle notwendig Dingemittelsorten belegt.
16 |AGP anfahren; Sicherheitsabfrage vor dem automatischen Anfahren
Ja = Start des Aufgabepunkts.
e Einstellung des Aufgabepunkts im Menl Dinge-
reinstellungen
e Schnellentleerung
17 |Fehler an AGP-Verstellung Die AGP-Verstellung kann den anzufahrenden Soll-
wert nicht erreichen.
e Stérung zum Beispiel an der Spannungsversor-
gung
e Keine Lageriickmeldung
18 |Blockade AGP Die AGP-Verstellung kann den anzufahrenden Soll-

wert nicht erreichen.

e Blockade

e Keine Lagerickmeldung
e Abdrehprobe
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bewegen. Scher- und Quetschge-
fahr!

- Alle Personen aus dem Gefah-
renbereich verweisen

- Betriebsanleitung beachten
Bestatigen mit ENTER-Taste

6 Alarmmeldungen und mdgliche Ursachen
Nr. |Meldung im Display Bedeutung/Mdgliche Ursache/MalRhahmen
19 |Defekt an AGP-Verstellung Die AGP-Verstellung kann den anzufahrenden Soll-
wert nicht erreichen.
e Keine Lagertickmeldung
20 |Fehler an LIN-Bus Teilnehmer: Kommunikationsproblem.
[Name]. e Kabel defekt
e Steckverbindung gel6st
21 |Streuer Uberladen! Die Maschine ist tiberladen
e mehr als 10 000 kg sind in der Maschine
22 |Unbekannter Zustand Kommunikationsproblem Terminal.
Function-Stop e moglicher Softwarefehler
23 |Fehler an TELIMAT-Verstellung. |Die TELIMAT-Verstellung kann den anzufahrenden
Sollwert nicht erreichen.
e Blockade.
e Keine Lagertickmeldung.
24 | Fehler an TELIMAT-Verstellung. |Die TELIMAT-Verstellung ist Giberlastet.
25 |Defekt an TELIMAT-Verstellung. |Defekt des TELIMAT-Stellzylinders.
26 |Wurfscheibenstart aktivieren mit
ENTER
27 |Wurfscheibe dreht ohne Aktivie- | Hydraulikventil defekt oder manuell geschaltet.
rung
28 |Wurfscheibe konnte nicht gestartet | Die Wurfscheiben drehen nicht.
werden. Wurfscheibenstart deakti- | Blockade
vieren
e Keine Lagertickmeldung
29 |Ruhrwerksmotor ist Uberlastet Ruhrwerk ist blockiert.
e Blockade
e Anschluss fehlerhaft
30 |Vor Offnen der Dosierschieber Korrekte Bedienung Software.
mussen die Wurfscheiben gestar- | o Wurfscheiben starten
tet werden
e Dosierschieber 6ffnen
31 |Zur EMC Berechnung muss eine |Alarmmeldung vor der Leerlaufmessung.
Leerlaufmessung durchgefuhrt e Waurfscheibenstart aktivieren.
werden
32 |Fremdbetatigte Teile kdnnen sich |Wenn die Maschinensteuerung eingeschaltet wird,

koénnen sich Teile unerwartet bewegen.

e Nur wenn alle moglichen Gefahren beseitigt sind,
Anweisungen am Bildschirm folgen.
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Nr. [Meldung im Display Bedeutung/Moégliche Ursache/Malinahmen
33 |Wurfscheibe stoppen und Dosier- |Inden Menibereich System/Test kann nur gewechselt
schieber schlief3en werden, wenn der Streubetrieb deaktiviert wurde.
e Wurfscheiben stoppen
e Dosierschieber schlieRen
39 |Manuelle Betriebsart aktiv. Es be- |Die Meldung erscheint beim Umschalten von Automa-
steht die Gefahr des Dungertber- |tik auf Manuell.
laufes.
45 |Fehler M-EMC Sensorik. EMC Re- | Der Sensor sendet kein Signal mehr
gelung deaktiviert! e Kabelbruch
e Sensor defekt
46 |Fehler Streudrehzahl. Streudreh- |Die Zapfwellendrehzahl liegt auRerhalb des Bereichs
zahl 450..650 U/min einhalten! fur die Funktion M EMC.
47 |Fehler Dosierung Links, Behalter |e Behdlter leer
leer, Auslauf blockiert! e Auslauf blockiert
48 |Fehler Dosierung Rechts, Behalter |®@  Behalter leer
leer, Auslauf blockiert! e Auslauf blockiert
49 |Leerlaufmessung unplausibel. e Sensor defekt
EMC Regelung deaktiviert! e Getriebe defekt
50 |Leerlaufmessung nicht mdglich. Zapfwellendrehzahl dauerhaft nicht stabil
EMC Regelung deaktiviert!
52 |Fehler an Abdeckplane Die Position der Abdeckplane konnte nicht erreicht
werden
e Blockade
e Aktuator defekt
53 |Defekt an Abdeckplane Die Position der Abdeckplane konnte nicht erreicht
werden
e Blockade
e Aktuator defekt
57 |Fehler an Abdeckplane Der Aktuator fur die Abdeckplane kann den anzufah-
renden Sollwert nicht erreichen.
e Blockade
e Keine Lageriickmeldung
71 |Scheibendrehzahl konnte nicht er- | Wurfscheibendrehzahl liegt auRerhalb des 5 % Sollbe-
reicht werden. reichs
e Problem bei der Olversorgung
e Proportionalventilfeder ist verklemmt
72 |Fehler SpreadLight Stromversorgung ist zu hoch; Die Arbeitsscheinwerfer

werden ausgeschaltet
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Nr. |Meldung im Display Bedeutung/Mdgliche Ursache/MalRhahmen
73 |Fehler SpreadLight Uberlast
74 | Defekt SpreadLight Anschlussfehler
e Kabel defekt
e Steckverbindung gel6st
75 |Bandgeschwindigkeit konnte nicht | Das Foérderband hat innerhalb 5 s die Soll-Geschwin-
erreicht werden. digkeit nicht erreicht.
76 |Fehler Vordosierschieber Zylinder | Die Position am linken Vordosierschieber konnte nicht
links erreicht werden
e Blockade
e Hydraulikzylinder defekt
77 |Fehler Vordosierschieber Zylinder | Die Position am rechten Vordosierschieber konnte
links nicht erreicht werden
e Blockade
e Hydraulikzylinder defekt
78 |AXENT leer Der Behélter ist leer.
79 | Abdeckhaube offen! Schalter ist nicht betatigt, die Uberladungsfunktion ist
unmoglich.
Die Abdeckhaube ist offen oder nicht richtig zu.
80 |Uberladevorgang stoppen! Die Meldung erscheint beim Umschalten auf das Menu
System/Test wahrend des Betriebs.
1. Streubetrieb stoppen.
2. Menil System/Test aufrufen.
81 |Olstand niedrig! Der Olstand im Hydraulikkreislauf ist zu niedrig.
e Maschine stoppen und Ol nachfiillen.
88 |Fehler an Drehzahlsensor der Die Drehzahl der Wurfscheiben konnte nicht ermittelt
Wurfscheibe werden
e Kabelbruch
e Sensor defekt
89 |Wurfscheibendrehzahl ist zu hoch | Alarm des Wurfscheibensensors

e Die maximale Drehzahl ist erreicht.

e Die eingestellte Drehzahl tiberschreitet den maxi-
mal zulassigen Wert.
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6.2 Stérung/Alarm beseitigen

6.2.1 Alarmmeldung quittieren

Eine Alarmmeldung wird im Display hervorgehoben und mit einem Warnsymbol
versehen angezeigt.

Axent Dungerstreuer

& Alarm

Manueller Modus aktiwv.
Es besteht die Gefahr
des Dungeruberlaufes.

Bild 6.1: Alarmmeldung (Beispiel)

1. Ursache der Alarmmeldung beseitigen.

Beachten Sie dazu die Betriebsanleitung der Maschine und den Abschnitt
6.1: Bedeutung der Alarmmeldungen, Seite 105.

2. ACK-Taste driicken.
@ > Die Alarmmeldung erlischt.
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Stichwortverzeichnis

Stichwortverzeichnis

A B

Abdeckhaube 20, 65-66 Bedienung 19-78

Abdeckplane 65, 74 Betriebsart 51

Abdrehprobe 26, 43 AUTO km/h 95
Berechnung FlieRfaktor 33 AUTO km/h + AUTO kg 91
Geschwindigkeit 32 automatische ~ 53, 83

Abki lze 67 Kalkbetrieb 102-104
ammwaize MAN km/h 96

ACK-Taste 20, 109 MAN Skala 97

AGP manuelle ~ 53-54, 85-86
Siehe Aufgabepunkt Betriebsbild 3

Aktor 17 Anzeigefeld 5

Alarmmeldung 105 Autognal\tlsche Betriebsart 55, 103
Liste 105-108 Symbole 9
quittieren 109 D

Anschluss 15-16 Display 3

Steckdose 15
Stromversorgung 15

siehe Betriebsbild

Dosierschieber 38
Testpunkte 68-69

Dingemittel 19

Anzeigefeld 5
Arbeitsbreite 26, 29, 43, 46

Arbeitsscheinwerfer 76 Name 26, 43
Aufgabepunkt 26, 43 Diinger Einstellungen 25-43
Ausbringmenge 26, 28, 43, 45 Abdrehprobe 26, 43

Arbeitsbreite 26, 29, 43, 46

Ausschaltabstand 27 Aufgabepunkt 26, 43

Automatik 53, 83 Ausbringmenge 26, 28, 43, 45
Betriebsbild 55, 103 Diingername 26, 43

AXENT FlieRfaktor 26, 43
Abdeckplane 74 GPS-Control 27
Betriebsart 53-54 Grenzstreuen 36
Uberladefunktion 83-104 OptiPoint 27, 37

AXENT Behalter Streutabelle 27, 42

Leermeldung 23 Wurfscheibe 26, 35, 43, 47

AXIS-PowerPack E
Menuubersicht 13 Einschaltabstand 27



Stichwortverzeichnis
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Feinsaat 51, 97

Fliel3faktor 26, 43
berechnen 33

Forderband
Geschwindigkeit 48

Funktion M EMC 35
Wurfscheibe 35, 47

G

Geschwindigkeit 32, 37
Kalibrierung 58
Signalquelle 59

GPS-Control 99
Abstand aus 27, 101
Abstand ein 27, 100
Fahrstrategie 100-101
Info 39

Grenzsteuen
Menge 36

Grenzstreuen 36
Grenzstreumodus 36, 90

H

Hauptmenu 24, 61, 63
Abdeckplane 74
Arbeitsscheinwerfer 76
Dunger Einstellungen 25, 43
Info 24
Kalk Einstellungen 24
Maschinen Einstellungen 24
Menu-Taste 21
Schnellentleerung 24
SpreadLight 76
System/Test 24

|

Info 24
GPS-Control 39

J

Joystick
Tastenbelegung 80

K

Kalibrierung 58

Kalk Einstellungen 24
Kalkbetrieb 48, 102-104

Kalkfuntionen
Test 67

L

Leerlaufmessung 35, 47, 92
manuelle ~ 94

Leermeldesensor 65

LIME-PowerPack
Meniuibersicht 14

M

MAN Skala
Feinsaat 51, 97
Schneckenkorn 51, 97

Manuell 85-86

manuelle Betriebsart 48, 53-54
Maschinen Einstellungen 54

Maschinen Einstellungen 24-52
Bandgeschwindigkeit 48
Kalkbetrieb 48
manuelle Betriebsart 48, 54
Offnung Vordosierschieber 48

Maschinensteuerung
Aktoren und Sensore 17
Alarmmeldung 105
Anbau 15
Anschluss 15-16
Aufbau 3
Display 3
Halterung 16
Softwareversion 19
Statusanzeige 22

Menu
Navigation 2, 21
Symbole 8

Menuubersicht 13

N

Navigation
Symbole 7



Stichwortverzeichnis

O
Olbehalter 65
OptiPoint 37

R
Randstreuen 36
Ruttlermotor 67

S
Schneckenkorn 51, 97

Schnellentleerung 24, 61
vollstéandige Entleerung 62

Sensor 17
Service 63

Software
Version 19

Spannung 65
SpreadLight 76

Statusanzeige
AXENT Behélter 23

Streubetrieb 83-104
AUTO km/h 95
AUTO km/h + AUTO kg 91
Grenzstreuen 90
Leerlaufmessung 92, 94
MAN km/h 96
MAN Skala 97
Teilbreite 87

Streutabelle 26, 43
anlegen 42

Symbole
Betriebsbild 9
Bibliothek 7-12
Mentus 8
Navigation 7

System/Test 24, 63, 65-68
Service 63
Test/Diagnose 63

T

Taste
ACK 20, 109
Menu 21

Teilbreite 32, 87-88

Terminal
einschalten 19
Joystick verwenden 80
Siehe Maschinensteuerung

Test/Diagnose 63, 65
Abdeckhaube 6566
Abdeckplane 65
Dosierschieber 68—69
Kalkfunktionen 67
Leermelder 65
Olbehalter 65
Spannung 65
Vordosierschieber 65
Wiegezellen 65

Traktor
Anforderung 15

Vv

VariSpread 88
Vordosierschieber 65

w
Waage

tarieren 73
Wiegen-Tripz&hler 70
Wiegezellen 3

Wurfscheibe 35, 47
Typ 26, 43
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Garantie und Gewahrleistung

Garantie und Gewahrleistung

RAUCH-Gerate werden nach modernen Fertigungsmethoden und mit gré3ter
Sorgfalt hergestellt und unterliegen zahlreichen Kontrollen.

Deshalb leistet RAUCH 12 Monate Garantie, wenn nachfolgende Bedingungen
erfullt sind:

Die Garantie beginnt mit dem Datum des Kaufs.

Die Garantie umfasst Material- oder Fabrikationsfehler. Fir Fremderzeugnis-
se (Hydraulik, Elektronik) haften wir nur im Rahmen der Gewahrleistung des
jeweiligen Herstellers. Wahrend der Garantiezeit werden Fabrikations- und
Materialfehler kostenlos behoben durch Ersatz oder Nachbesserung der be-
treffenden Teile. Andere, auch weitergehende Rechte, wie Anspriiche auf
Wandlung, Minderung oder Ersatz von Schaden, die nicht am Liefergegen-
stand entstanden, sind ausdrticklich ausgeschlossen. Die Garantieleistung
erfolgt durch autorisierte Werkstatten, durch RAUCH-Werksvertretung oder
das Werk.

Von den Garantieleistungen ausgenommen sind Folgen naturlicher Abnut-
zung, Verschmutzung, Korrosion und alle Fehler, die durch unsachgemafe
Handhabung sowie &ufR3ere Einwirkung entstanden sind. Bei eigenmachtiger
Vornahme von Reparaturen oder Anderungen des Originalzustandes entfallt
die Garantie. Der Ersatzanspruch erlischt, wenn keine RAUCH-Original-Er-
satzteile verwendet wurden. Bitte beachten Sie darum die Betriebsanleitung.
Wenden Sie sich in allen Zweifelsfragen an unsere Werksvertretung oder di-
rekt ans Werk. Garantieanspriiche missen spatestens innerhalb 30 Tagen
nach Eintritt des Schadens beim Werk geltend gemacht sein. Kaufdatum und
Maschinennummer angeben. Reparaturen fur die Garantie geleistet werden
soll, durfen von der autorisierten Werkstatt erst nach Riicksprache mit
RAUCH oder deren offiziellen Vertretung durchgefuhrt werden. Durch Garan-
tiearbeiten verlangert sich die Garantiezeit nicht. Transportfehler sind keine
Werksfehler und fallen deshalb nicht unter die Gewahrleistungspflicht des
Herstellers.

Ein Anspruch auf Ersatz von Schéaden, die nicht an den RAUCH-Geraten
selbst entstanden sind, ist ausgeschlossen. Hierzu gehort auch, dass eine
Haftung fur Folgeschaden aufgrund von Streufehlern ausgeschlossen ist. Ei-
genméachtige Veranderungen an den RAUCH-Geréten kénnen zu Folgesché-
den fuhren und schlieBen eine Haftung des Lieferanten fur diese Schaden
aus. Bei Vorsatz oder grober Fahrlassigkeit des Inhabers oder eines leiten-
den Angestellten und in den Féllen, in denen nach Produkthaftungsgesetz bei
Fehlern des Liefergegenstandes fir Personen- oder Sachschaden an privat
genutzten Gegenstanden gehaftet wird, gilt der Haftungsausschluss des Lie-
feranten nicht. Er gilt auch nicht beim Fehlen von Eigenschaften, die aus-
dricklich zugesichert sind, wenn die Zusicherung gerade bezweckt hat, den
Besteller gegen Schaden, die nicht am Liefergegenstand selbst entstanden
sind, abzusichern.



RAUCH Streutabellen
RAUCH Fertilizer Chart
Tableaux d‘épandage RAUCH
Tabele wysiewu RAUCH
RAUCH Strooitabellen
RAUCH Tabella di spargimento
RAUCH Spredetabellen
RAUCH Levitystaulukot
RAUCH Spridningstabellen
RAUCH Tablas de abonado
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